INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1

I
tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 15 pazdziernika 2013 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2008-03-2413/1

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania

(Dz. U. Nr 249, poz.2497 ze zm.), po przeprowadzeniu postgpowania aprobacyjnego, ktérego
wnioskodawca jest producent o nazwie:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
z siedziba; ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna oceng techniczng i przydatno$¢ wyrobu budowlanego:

Pre¢ty zebrowane stalowe do zbrojenia betonu
o nazwie handlowej: Prety zebrowane BS00B

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej, w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spelnieniu warunkéw podanych niniejszej Aprobaty Technicznej
IBDiM. '
Instytut Badawczy Drog 1 Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje

obowigzujacy system 1+ oceny zgodnoSci.

D KTOR

p Py
prof. dr haby i eszek Rafalski

Data wydania Aprobaty Technicznej: 15 pazdziernika 2008 r.
Data utraty wazno$ci Aprobaty Technicznej: 15 pazdziernika 2018 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2008-03-2413/1 zawiera 10 stron.
Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-2413/1 przedtuza Aprobate Techniczna IBDIM Nr AT/2008-03-2413.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ,,ustawg’;

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej ,,rozporzadzeniem”.

2 NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA TECHNICZNA
WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow okreslit nastepujaca
nazwe techniczng: Prety Zebrowane stalowe do zbrojenia betonu,

i nazwe handlowa: Prety zebrowane BS00B

wyrobu budowlanego.

2.2 OkreSlenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawcg jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaly okreslone na stronie 1/10
nini¢jszej aprobaty.

2.3 Miejsce produkceji wyrobu budowlanego

Wyréb jest produkowany w ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0., ul. Kasprowicza 132,
01-949 Warszawa.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Prety Zzebrowane B500B sg wytwarzane w procesiec walcowania na gorgco i umacniania
cieplnego z kontrolowanym chlodzeniem i odpuszczaniem, stali o skladzie chemicznym
podanym w tablicy 1. Sa produkowane jako prety okragle, na powierzchni ktorych wystepuja
dwa zebra podluzne oraz zebra poprzeczne, usytuowane skosnie do osi preta. Alternatywnie
mozna stosowaé warianty uzebrowania bez zeber podtuznych, réwnolegly uklad zeber
poprzecznych w obydwoch rzgdach lub dwuskosny uklad Zeber poprzecznych w jednym
z rzedow.

Zakres Aprobaty Technicznej obejmuje prety Zebrowane o srednicach 8 mm, 10 mm, 12 mm,
14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm i 32 mm.
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Tablica 1
Ip. i?aciizji Zawarto$é (%) R(",ani,wazgﬂc
C Mn Si S P Cu N egla Ce
7 2 3 1 5 s 7 8 9 10
1 | Wytopowa | <022 | <160 | <060 | <0,050 | <0,050 | <0,80 | <0012 <0,50
2 | Wyrobu | <024 | <1,70 | <065 | <0,055 | <0,055 | <0,85 | <0014 <0,52

Y dopuszcza sie przekroczenie zawartosci wegla o 0,03 % masy, pod warunkiem zmniejszenia rownowaznika wegla 0 0,02 %

? réwnowaznik wegla wedtug wzoru: C,=C+ Mn Cr+ [; +Mo Cul-; Ni

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenie

Prety zebrowane B500B sa przeznaczone w inzynierii komunikacyjnej do zbrojenia konstrukcji
1 elementéw zelbetowych, projektowanych wedtug zasad okreslonych w PN-EN 1992-1-1 dla
stali o klasie ciagliwosci B (A-III N wg PN-S-10042).

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostéw stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego o nazwie: Prety zebrowane stalowe do zbrojenia betonu do
stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1
w zakresie:

- drogowych obiektéw inzynierskich, bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja
2000r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63 poz. 735 ze zm.),

- kolejowych obiektéow inzynieryjnych, bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia
1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

3.3 Warunki stosowania

Konstrukcje zelbetowe zbrojone pretami zebrowanymi BS00B moga pracowaé pod obcigzeniami
statycznymi i zmiennymi w zakresie temperatur od - 60 °C do + 100 °C oraz dynamicznymi
1 wielokrotnie zmiennymi.

Przydatnos¢ do zgrzewania i spawania jest gwarantowana na podstawie zachowania wymagan
dotyczacych sktadu chemicznego. Prety zebrowane BS500B powinny by¢ spajane przez
zgrzewanie lub spawanie. Wytrzymalo$¢ na rozciaganie potaczen zgrzewanych lub spawanych
powinna by¢ rowna lub wigksza od wytrzymatosci na rozcigganie (Ry,) taczonej stali.
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Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszczegoblnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé zgode
na odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. 22006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WEASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Whiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan
1 2 3 4 5
PN-EN ISO
1 | Ksztalt, wymiary i masa - wg tablicy 3 15630-1
PN-EN 10080
: L. 2 min. 500
2 | Granica plastycznosci Re N/mm max 650
5 | Stosunek wytrzymalosci i granicy ] 5108 Pl\é;gEgI;I_IISO
plastycznosci Ry/Re -0
Wduzen Heowi o Ine PN-EN 10080
4 | Wydluzenie catkowite przy maksymalne; o > 5.0
sile Ag ’
Wytrzymato$¢ zmeczeniowa badana przy
nastgpujacych parametrach:
- naprezenie maksymalne Gy = 0,6 R 6
>
> zakres zmiany naprezen 26, = 175 cykle =2x10
N/mm? dla d < 28 mm oraz 2c,=145 PN-EN ISO
N/mm?® dla d > 28 mm 15630-1
Odginanie probek o kat 20° po zginaniu PN-EN 10080
o kat 90° na trzpieniu o $rednicy:
6 |-5ddlad=8+16 mm - brak peknigé
-8ddlad=18 +28 mm
-10d dlad =32 mm
- jako granicg plastyczno$ci nalezy przyjmowac gérna granice plastycznosei Ry
- R, 1 Ry, nalezy okresla¢ w stosunku do $rednic nominalnych.
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Tablica 3
)
? 67 7’7 37 7/, _/"7 7// V 7% ®
= ! A
|
JAN: i
/ !
/ ‘ A as
| 4
i i
\\\\\ & \ |
N N
i\ NN K ! B = 40° + 70°
T L= \/Bx | i 95778
ALTERNATYWNE WZORY UZEBROWANIA
| | | | !
| : | :
_ m L F _:; _‘;_ ‘;__ ‘_; _‘: g _::L ‘_; A _‘; __:; _‘;_ ‘;_ ‘_; . L; g
' ' !
Wymiary Zeber skoénych
: : : : Wysoko$é zeber . . Obwoéd
Srednica | Powierzchnia| Masa Y Osio Wspbtezynnik
; wy ‘x zy. ,
Lp.| nom. przekroju | (kg/m) | w grodku | Y 217 | rozstaw Szerokos¢| s ebrowania bez zeber Metoc}y
2 dtugosei | zebra poprzecznych| badan
d (mm) A, (mm®) dhugosci ugpsm zeber fr ¥
h (mm) hy ihyy ¢ [mm] b (mm) e (mm)
(mm)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1 8 50,3 0,395 | >0,52 > 0,36 5,7 10,80+1,60 > 0,045
2 10 78,5 0,617 | =0,65 >0,45 6,5 [1,00+2,00 > 0,052
3 12 113,0 0,888 | >0,78 > 0,54 7,2 (1,20+2,40
4 14 154,0 1210 | >0,91 | 20,63 | 84 [1,40+2,80 -
(=]
5 16 201,0 1,580 | 21,04 20,72 9,6 [1,60+3,20 § §
—_ O
6 18 254,0 2,000} >1,17 >0,81 10,2 |[1,80+3,60 <0,25xnd 8 'z
= M
71 20 3140 | 2470 | =130 | 2090 | 12,0 [2,00:4,00] >0,056 &7
8 22 380,0 2,980 >1,43 >0,99 13,3 |2,20+4,40 E
9 25 491,0 3,850 | >1,63 >1,13 15,0 |(2,50+5,00
10 28 616,0 4,830 | >1,82 >1,26 16,8 |2,80+5,60
11 32 804,0 6,310 | >2,08 > 1,44 19,2 13,20+6,40

- dopuszczalna odchytka masy wynosi - 4% + 6%,
- tolerancja rozstawu zeber (c) wynosi £ 15%,

- podane wymiary uzebrowania sg zalecane, natomiast w przypadku stwierdzenia odstgpstw od tych wymiardéw, decydujacym

parametrem jest wspétczynnik uzebrowania fi.
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5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnoSci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 1+ oceny zgodnosci.

W systemie 1+ oceny zgodnoSci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
zaprobatg techniczng po certyfikacji zgodnosci wyrobu przez akredytowang jednostke
certyfikujaca na podstawie:
a) zadania producenta:
- zaktadowej kontroli produkcji,
- uzupelniajacych badan probek pobranych w zaktadzie produkeyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji,
- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkcji,
- badan sondazowych probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wtasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a) mase¢ na jednostke diugosci, ktére dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 1,

b) wspdiczynnik uzebrowania, ktére dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukeji, wg tabllicy 3, kol. 9,

c) granic¢ plastycznosci R., ktore dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenistwa
konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 2,

d) stosunek wytrzymalosci i granicy plastycznosci R,/R., ktére dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwa konstrukeji, wg rablicy 2, Ip. 3,

e) wydhuzenie calkowite przy maksymalnej sile A, ktére dotyczy ~ wymagania
podstawowego: bezpieczenstwa konstrukeji, wg tabklicy 2, Ip. 4,

f) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90° ktére dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa konstrukeji, wg tablicy 2, Ip. 5,

g) wytrzymato$¢ zmeczeniows, ktére dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji. Wg tablicy 2, Ip. 6

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegolnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobéw, zmiany surowcoéw lub elementéw skltadowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.).
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5.3 Zakladowa kontrola produkcji.

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobatg Techniczna, powinien byé produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkc;ji.
Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozyé i utrzymywaé system zaktadowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami. System
zaktadowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

¢) regularne kontrole i badania surowcow i materiatow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

€) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcéw i materialéw oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisOw. Dokumentacja zakladowe;j kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zakladowej kontroli produkcji.
W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposéb:
a) nadzoru nad dokumentami i zapisami
b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcow i materialéw z ustalonymi wymaganiami,
¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,
d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli
i badan wyrobu z zachowaniem sp6jnosci pomiarowe;j,
¢) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
f) postgpowania z wyrobem niezgodnym,
g) postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcOw 1 materiatow,
h) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych
1) przeprowadzania audytow wewnetrznych i przegladéw zarzadzania,
j) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakiadowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez spelnione wymagania niniejszej
Aprobaty Techniczne;.
5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan
Program badan gotowych wyrobow obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania sondazowe probek pobranych w zakltadzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy jako zadanie akredytowanej jednostki.
5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja:
a) masg na jednostke dtugosci, tabl. 2, Ip. 1,
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b) wspodlczynnik uzebrowania, tabl. 3, kol. 9,

¢) granicg plastycznosei Re, tabl. 2, Ip. 2,

d) stosunek wytrzymatosci i granicy plastycznosei Ry/Re, tabl. 2 Ip. 3,
¢) wydtuzenie calkowite przy maksymalnej sile Ag, tabl. 2, Ip. 4,

f) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90°, tabl. 2, Ip. 6

5.4.3 Badania sondazowe préobek

Badania sondazowe probek obejmuja:
a) mase na jednostke dhugosci, tabl. 2, Ip. 1,
b) wspoétczynnik uzebrowania, tabl.3, kol. 9,
c) granicg plastycznosci R,, tabl. 2, Ip. 2,
d) stosunek wytrzymalosci i granicy plastycznosci R,,/R,, tabl. 2, Ip. 3,
e) wydtuzenie calkowite przy maksymalnej sile Agy, tabl.2, Ip. 4,
f) wytrzymatos¢ zmeczeniows, tabl. 2, Ip. 5,
g) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90°, tabl. 2, Ip. 6.

5.5 Pobieranie prébek do badan

a) Probki do badan biezacych nalezy pobieraé zgodnie z PN-EN 10080,
b) Probki do badan sondazowych probek nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 10080.

5.6 Czestotliwosé badan
a) Badania biezgce powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji, lecz nie rzadziej niz
zostato to okreslone to w PN-EN 10080,
b) Badania sondazowe probek powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz zostato
to okreslone to w PN-EN 10080.
5.7 Ocena wynikéw badan

Wyr6b nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH NORM
6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug (PKWiU): 24.10.62
6.2 Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (CN): 7214 20 00

7 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ
SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Prety zebrowane B500B powinny by¢ dostarczane w wigzkach zabezpieczonych drutem lub
tasma stalowa 1 przechowywane w warunkach nie sprzyjajacych korozji. Standardowe dtugosci
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pretow wynosza 12 m, inne dlugosci do uzgodnienia pomigdzy wytwérea i odbiorca przy
zamowieniu.

Transport pretéw zebrowanych B500B moze si¢ odbywaé dowolnymi $rodkami transportu,
z odpowiednim zabezpieczeniem tadunku.

7.3 Szczegolowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041
ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowiazany
dotaczy¢ informacje zawierajaca;

a) okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrdb budowlany,

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa, typ,
odmiang, gatunek, wedtug specyfikacji technicznej,

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktdéra potwierdzono
zgodno$¢ wyrobu budowlanego,

d) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

Informacje nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie si¢ z nig
przez stosujacego ten wyrob.

Prety zebrowane B500B powinny mie¢ trwale cechowanie kraju i zaktadu produkcji wykonane
poprzez nawalcowanie poszerzonych zeber wjednym rzedzie w odleglosciach ok. 1,5 m,
wg schematu przedstawionego na rysunku ponize;j.

BAANMANERSANSA NSRS ENRNN

kraj zaktad produkcyjny
1 42

Uwaga: Cyfra oznacza liczbg zeber nie pogrubionych

Rysunek - Schemat cechowania kraju i zaktadu produkcji

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

8.1 W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano Polskie Normy i inne:

a) PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2- Projektowanie konstrukcji z betonu - Czes$é 1-1:
Reguty ogolne i reguly dla budynkéw

b) PN-EN ISO 6892-1:2010 Metale - Préba rozciggania - Cze$¢ 1. Metoda badania
w temperaturze pokojowej
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¢) PN-EN 10080:2007 Stal do =zbrojenia betonu — Spajalna stal zbrojeniowa —
Postanowienia og6lne

d) PN-ENISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i spr¢zania betonu —Metody badan —
Czes¢ 1: Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu

e) PN-ENISO 9001 Systemy zarzadzania jakoscia — Wymagania
f) PN-EN 9001:2009/AC:2009 Systemy zarzadzania jakosciag — Wymagania

g) PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone —
Projektowanie

8.2 W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano raporty z badai wyrobu budowlanego

a) Sprawozdanie z badan numer B/2012/296 z dnia 17.12.2012r., Zaktady Badan i Atestacji
HZETOM?”, Katowice 2012 r.

b) Sprawozdanie z badan nr 161/12, ZDT-GLIMAG, Mikotow 2012 .

c¢) Bericht — Nr 20/2013, Priifstelle Fiir Betonstahl Prof. Dr.Ing. G. Rehm, Miinchen 2013

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
- budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wlasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz. 1117,
ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwolanie.

Otrzymuj3:

1. Wnioskodawca o nazwie: ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0., ul. Kasprowicza 132,
01-949 Warszawa - 2 egz.

2. a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drég i Mostéw, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa tel. (22) 614 56 59, (22)39 00 414, fax (22) 675 41 27 - 1 egz.



