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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7950/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
[nstytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Stalowe prety zebrowane B500B
do zbrojenia betonu

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
11 wrzesnia 2019 .

KIEROWNIK
Instytutu Techniki Budowlangj

Zatgcznik:

5 ; - ; Michat Wojtowicz
Postanowienia ogoélne i techniczne

Warszawa, 11 wrzesnia 2014 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7950/2014 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7950/2009. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7950/2014 zawiera 11 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé¢ tylko w calosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg stalowe prety zebrowane B500B,
produkowane przez firme ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0, 01-949 Warszawa,
ul. Kasprowicza 132.

Aprobata obejmuje prety zebrowane B5S00B o srednicach 10,0 + 32,0 mm. Prety
wytwarzane sg w procesie walcowania na gorgco | umachiania cieplnego z kontrolowanym
chtodzeniem, stali o sktadzie chemicznym podanym w tablicy 1.

Wyroby objete Aprobatg dostarczane sg w wigzkach.

Wymagane wiasciwosci techniczne stalowych pretow zebrowanych B500B podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Prety zebrowane B500B sg przeznaczone do zbrojenia elementéw i konstrukcji
zelbetowych, projektowanych wedtug zasad i wymagan okreslonych w normie PN-EN 1992-1-
1:2008 (Eurokod 2) dla stali klasy ciagliwosci B, o charakterystycznej granicy plastycznosci
500 MPa.

Prety zebrowane B500B mogag by¢ stosowane do zbrojenia konstrukcji zelbetowych,
pracujacych pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie Zmiennymi.

Prety objete Aprobatg powinny by¢ spajane przez zgrzewanie lub spawanie elektryczne.
Jako$é potgczen powinna by¢ sprawdzana przez wykonawce elementdw zbrojenia.

Prety zebrowane B500B powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- obowigzujgcymi normami i przepisami budowlanymi,
- projektem technicznym opracowanym dla okreslonego zastosowania,

- postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Do produkcji pretéw zebrowanych B500B powinna by¢ stosowana stal o skiadzie
chemicznym oraz réwnowazniku wegla wedtug tablicy 1.
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Tablica 1

Wagowa zawartosé pierwiastkow, %

Réwnowaznik

Wediug wegla®
analizy Ceq
c* Mn N* S* P* Cu* Si

1 2 3 6 7 8 9
Wytopowej <0,22 <1,60 <0,012 < 0,050 < 0,050 <0,80 <0,60 <0,50
Chemicznej <0,24 <1,70 <0,014 < 0,055 < 0,055 <085 <0,65 <0,52

* sktad chemiczny | rownowaznik wegla wedtug normy PN-EN 10080:2007

3.2. Stal zebrowana

3.2.1. Ksztalt, wymiary i masa. Prety B500B powinny mieC ksztatt zgodny z rys. 1.

Charakterystyka uzebrowania pretow i masy jednostkowe powinny by¢ zgodne z podanymi w

tablicy 2.
Tablica 2
Wymiary zeber sko$nych Minimainy Nominaine Wi
Srednica nal n ) omi | najednostke
nominalina wy;nc:::gg sobra | osiowy | minimaina w?pg'czy"“.'k pole przekroju | giugosci Metody
e | rozstaw | sz erokosc | UZebrowania | poprzecznego przy ds hadad
diugosci | diugosci zeber zebra*
ds am a1, a4 c b fr As m
mm mm mm mm mm cm? kg/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9
10,0 0,65 0,45 6,5+ 15% 1,00 0,052 0,785 0,617 = 4,0%
12,0 0,78 0,54 7.2+ 15% 1,20 0,056 1,130 0,888 + 4,0%
14,0 0,91 0.63 8.4+ 15% 1,40 0,056 1,540 1,210 £ 4,0%
16,0 1,04 0,72 96+ 15% 1,60 0,056 2,010 1,580 + 4,0% PN-EN
18,0 1,17 0,81 |10,8+15%| 1,80 0,056 2,540 2,000 + 4,0% | 15630-1:2011
20,0 1,30 0,90 12,0 + 15% 2,00 0,056 3,140 2,470 + 4,0% PN-EN
1 2007
22,0 1,43 0,99 |13,3+15% 2,20 0,056 3,800 2,980 £ 4,0% Ao8o:2
250 1,63 1,13 15,0+ 15% 2,50 0,056 4,910 3,850+ 4,0%
28,0 1,82 1,26 16,8 + 15% 2,80 0,056 6,160 4,830 = 4,0%
32,0 2,08 1,44 19,2 + 15% 3,20 0,056 8,030 6,300 + 4,0%

* maksymalna szerokoé¢ zebra wynosi 0,2 - ds

3.2.2. Wiasciwosci wytrzymatosciowe i technologiczne. Wymagane wiasciwosci

wytrzymatosciowe i technologiczne pretow zebrowanych B500B podano w tablicy 3.
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Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Granica plastycznosci Re, MPa > 500 PN-EN 1SO 6892-1:2010
2 | Wytrzymalo$¢ na rozcigganie Ry, MPa > 550 PN-EN 10080:2007
(Re rownowazne
3 | Stosunek Rp/Re >1,08 Ren lub Rpo2)
4 | Wydluzenie catkowite przy maksymainej sile 550 PN-EN ISO 6892-1:2010
Aq % - PN-EN 10080:2007
5 | Wydtuzenie wzgledne Ao, % (Re rownowazne
y e wzgle 10, /0 > 10,0 Rott IUb Roo3)
6 | Odpornosé na odginanie o kgt «=20°
po zginaniu o kat «a=90° i starzeniu,
na trzpieniu o $rednicy:
- 5-dsprzyds=10+12 mm brak peknigc¢ PN-EN ISO 15630-1:2011
- 6-dsprzy ds =14 = 16 mm
- B-dyprzyds =18 +28 mm
- 10 ds przy ds = 32 mm
7 | Wytrzymaloéé na zmeczenie, MPa,  Aib . ,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Prety zebrowane, objete Aprobatg, powinny by¢ dostarczana w postaci kregéw lub

pretéw oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta w sposob

zapewniajacy niezmiennos¢ ich wtasciwosci technicznych.

Do kazdej dostawy powinna by¢ dotaczona informacja, zawierajgca co najmnigj

nastepujace dane:

nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta,

oznaczenie wyrobu (nazwe i znak handlowy wyrobu, $rednice nominalng, cechowanie

wedtug rys. 2),

numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7950/2014,

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

znak budowlany.

Sposob oznaczania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzg-

dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania

zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.

nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mog3 by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane
przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7950/2014 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnoéci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pozniejszymi zmianami) oceny
zgodnosci wyrobéw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7950/2014 dokonuje Producent,
stosujgc system 1+.

W przypadku systemu 1+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7950/2014, jezeli akredytowana
jednostka certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

- zaktadowej kontroli produkcii,

- uzupeiniajacych badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zakladzie
produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym programem
badan, obejmujacym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekciji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji,

- ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji,

- badan sondazowych prébek pobranych w zakfadzie produkcyjnym, na rynku lub

na placu budowy.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
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Wstepne badanie typu obejmuje:

wspotczynnik uzebrowania,

charakterystyczng wartoé¢ granicy plastycznosci,
charakterystyczng warto$¢ wytrzymatoséci na rozcigganie,
stosunek Ry, / Re,

wydtuzenie catkowite przy maksymainej sile Ag,
wydtuzenie wzgledne Aqq,

odpornoéc¢ na odginanie po zginaniu,

wytrzymato$¢ na zmeczenie.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej bylty podstawg do ustalenia wilasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobdw, stanowia wstepne badanie typu w ocenie zg odnoéci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i materiatow wedtug p. 3.1,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wihasci-
wosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-7950/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny potwierdza¢, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby

lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w peni mozliwe do

identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyroboéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezgce,

badania uzupetniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
masy na jednostke dtugosci,
wspédtczynnika uzebrowania,

granicy plastycznosci Re,
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d) wytrzymatosci na rozcigganie R,

e) stosunku Rn/Re,

f)  wydtuzenia catkowitego przy maksymalnej sile Ag,
g) wydtuzenia wzglednego Aqq,

h) odpornosci na odginanie ze zginaniem.

5.4.3. Badania uzupetniajace. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie

wytrzymatosci na zmeczenie.
5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobéw powinna by¢ okreslona w
dokumentaciji zaktadowej kontroli produkgji i nie powinna by¢ wigksza niz w podana w normie
PN-EN 10080:2007.

Badania uzupehiajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata, zgodnie z
normg PN-EN 10080:2007.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedtug norm podanych w tablicach 2 + 3.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badah nalezy pobiera¢ zgodnie z norma PN-EN 10080:2007.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczna ITB AT-15-7950/2008.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7950/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$é stalowych pretéw zebrowanych B500B do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7950/2014 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo whasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r.,, poz. 1410, z pézniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnoéci za wtasciwg
jako$é wyrobu, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za jego wiadciwe

zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie stalowych pretow zebrowanych
B500B, nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-7950/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7950/2014 jest wazna do 11 wrzesnia 2019 .

Waznoéé Aprobaty Technicznej ITB moze by przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcjfi z betonu. Czesc¢ 1-1: Reguty
ogolne i regufy dia budynkow

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogolne

PN-EN ISO 6892-1:2010  Metale. Proba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania w

temperaturze pokojowejf

PN-EN ISO 15630-1:2011  Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czesc¢ 1:

Prety, walcéwka i drut do zbrojenia betonu

Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

00628/14/Z00NK. Opinia techniczna na potrzeby Aprobaty Technicznej dotyczaca
zebrowanych pretéw zbrojeniowych gatunku B500B. Zaktad Konstrukcji i Elementow
Budowlanych ITB

Opinia NK-00061R:12/PW/14. Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB

Raporty z badarn Nr LOK-03263/P/09. Oddziat Slaski Instytutu Techniki Budowlanej,
Katowice, Laboratorium tacznikow i Wyrobéw Budowlanych LOK

NK/0010/PW. Opinia techniczna dotyczaca pretéw zebrowanych do zbrojenia betonu ze stali
BSt5008 firmy Arcelor. Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB

B/2008/310. Sprawozdanie z badan na zgodnos¢ z wymaganiami normy EN 10080 pretow
okragtych, zebrowanych ze stali gatunku BSt500S (wg DIN488) o srednicy 10,0 mm.
Zaktady Badan i Atestacji ZETOM, Katowice

LOK-1214/A/08. Raport z badan pretow zebrowanych ze stali BSt500S. Laboratorium
lgcznikow i Wyrobow Budowlanych ITB, Katowice

148/08. Sprawozdanie z badan chemicznych pretow okragtych, zebrowanych 10,0 mm.
ZDT-KOMAG Sp. z 0.0. Laboratorium Metaloznawstwa i Obrébki Cieplnej

Bericht Nr. 31/2008, 32/2008. Prufstelle fur Betonstahl Prof. Dr.Ing. G. Rehm, Monachium,
Niemcy

RYSUNKI
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Uwaga: Cyfra oznacza liczbe zeber nie pogrubionych

Rys. 2. Cechowanie stali



