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Authorized Body 204
empowered by the Decision of COSMT No. 5/2017 of 31/1/2017
Branch Office 0700 — Ostrava

PRODUCT CERTIFICATE

No. 204/C5/2014/070-047584

In compliance with the enactment of Article 5 of the Government Decree No. 163/2002 Coll., that lays down
technical requirements for selected construction products, as amended by Government Decree No. 312/2005 Coll.
and by Government Decree No. 215/2016 Coll., it is confirmed, that in case of the construction product

Steel for the reinforcement of concrete — Weldable ribbed reinforcing steel
type: B500SP @ 8 - 40 mm

manufacturer:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
INo: -
address: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
plant: ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
INo: -—-
address: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
order: Z070080375

the Authorized Body has reviewed documents submitted by the manufacturer, performed the initial type-testing of
the product sample, performed the initial inspection of manufacturing plant, assessed factory production control
and has stated, that

o this product fulfils the requirements derived from related essential requirements given in the above mentioned
Government Decree and detailed in the National Technical Approval:

NTA No. 070-047581 of 04.09.2014 issued by the Authorized Body 204 with validity up to 30.09.2017
Decision No. 070-052961 about prolongation NTA of 20.09.2017 issued by the Authorized Body 204 with
validity up to 30.09.2020

Decision No. 070-058287 about prolongation NTA of 25.09.2020 issued by the Authorized Body 204 with
validity up to 30.09.2023

o the factory production control complies with technical documentation and ensures that products put on the
market meet the requirements laid down in the above mentioned National Technical Approval and comply with
relevant technical documentation according to Article 4 Clause 3 of the above mentioned Government Decree.

The Product Certification Report No. 070-047582 of 11.09.2014 and the Surveillance Report No. 070-058318 of
12.10.2020 containing the conclusion of the findings, assessments, test results and description (eventually sketch)
of the product necessary for its identification is to be considered as an integral part of this certificate.

This certificate was first issued on 12.09.2014 and remains valid as long as the requirements given in the National
Technical Approval referred to hereinabove or the manufacturing conditions in the factory or the factory production
control itself are not modified significantly, unless suspended or withdrawn by the Authorized Body.

The Authorized Body performs at least once a 12 months the surveillance of proper function of the factory
production control at the manufacturer, selects samples at the factory and performs an audit-testing of samples to
assess whether the characteristics of the product comply with the National Technical Approval according to Article
5 Clause 4 of the above mentioned Governmen e Authorized Body shall issue a report on the
evaluation of surveillance and forwards it to the@'aﬂu? %{df

The person taking overall responsibility for %%8e?tcfcate o 0/;, / /
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The stamp of the Authorized Body 204 \{') ‘o\
P O/
Ostrava, 13 October 2020 . X / Dipl. Eng. Vojtéch Sebe

93 d's ‘\d'/\/ Deputy manager of the Authorized Body 204
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Autorizované osoba 204
Rozhodnuti UNMZ €. 5/2017 ze dne 31. 1. 2017
Pobocka 0700 - Ostrava

CERTIFIKAT VYROBKU

C. 204/C5/2014/070-047584

V souladu s ustanovenim § 5 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané
stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb., autorizovana osoba
potvrzuje, Ze u stavebniho vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna Zzebirkova betonarska ocel
typ / varianta: B500SP @ 8 az 40 mm

vyrobce:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ICO: -—-
adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
vyrobna: ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ICO: ---
adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
zakazka: Z070080375

prfezkoumala podklady predlozené vyrobcem, provedla pocatecni zkousku typu vyrobku na vzorku, vykonala

pocatecni provérku v misté vyroby, posoudila systém fizeni vyroby a zjistila, Ze

o uvedeny vyrobek spliiuje pozadavky souvisejici se zakladnimi poZzadavky vy$e uvedeného nafizeni viady
stanovené stavebnim technickym osvédcenim:

STO &. 070-047581 ze dne 04.09.2014 vydané autorizovanou osobou 204 s platnosti do 30.09.2017

Rozhodnuti €. 070-052961 o prodlouzeni doby platnosti Stavebniho technického osvéd&eni ze dne 20.09.2017
vydané autorizovanou osobou 204 s platnosti do 30.09.2020

Rozhodnuti €. 070-058287 o prodlouzeni doby platnosti Stavebniho technického osvéd&eni ze dne 25.09.2020
vydané autorizovanou osobou 204 s platnosti do 30.09.2023

o systém Fizeni vyroby odpovida pfislusné technické dokumentaci a zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh
spliiovaly poZadavky stanovené shora uvedenym stavebnim technickym osvédéenim a odpovidaly technické
dokumentaci podle § 4 odst. 3 vySe uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou soucasti tohoto certifikatu je protokol o vysledku certifikace ¢. 070-047582 ze dne 11.09.2014 a zprava o
dohledu &. 070-058318 ze dne 12.10.2020, které obsahuji zavéry zjistovani, ovérovani a vysledky zkousek,
zakladni popis a popf. zobrazeni certifikovaného vyrobku nezbytné pro jeho identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 12.09.2014 a zGstava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené ve
stavebnim technickém osvédceni, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté vyroby &i systém
fizeni vyroby vyrazné nezméni nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésicli dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni
vyroby u vyrobce, odebira vzorky vyrobk{ v misté vyroby, provadi zkousky vzork( vyrobku a posuzuje, zda
vlastnosti vyrobku odpovidaji stavebnimu technickému osvédéeni a technickym predpisim podle ustanoveni § 5
odst. 4 vySe uvedeného nafizeni viady. O vyhodnoceni dohledu vyda autorizovana osoba zpravu, kterou preda

vyrobci.

Razitko autorizované osoby 204
Ing. Vojtéch Sebek

Ostrava, 13. fijna 2020
zastupce vedouciho autorizované osoby 204
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vydava
podle ustanoveni zakona €. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakond,

ve znéni pozdé&jSich predpist, a § 3, odst. (3) nafizeni vliady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni viady &. 312/2005 Sb. a
nafizeni viady €. 215/2016 Sb.

¢. 070-058287

o prodlouzeni doby platnosti
Stavebniho technického osvédceni ¢. 070-047581

na vyrobek:

Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna Zzebirkova betonarska ocel
typ / varianta: BS00SP @ 8 az 40 mm

vyrobci:
ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ICO: .
adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
vyrobce: ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ICO: -
adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
vyrobna: ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
zakazka: Z070080375

Autorizovana osoba 204 prodluzuje dobu platnosti uvedeného Stavebniho technického osvéd&eni na dobu
do

30. zari 2023.
Oduvodnéni rozhodnuti:
Autorizovana osoba prodluzuje platnost Stavebniho technického osvédceni &. 070-047581 vzhledem k tomu, Ze
nedoSlo ke zméné udajl o technickych vlastnostech vyrobku, jejich Grovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu
k zakladnim pozadavkim uvedenym v nafizeni vliady &. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady &. 312/2005 Sb.
a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb.

Pouceni:
Proti tomuto rozhodnuti méa Zadatel pravo podat odvolani na TZUS Praha, s.p. do 15 dnl ode dne doruéeni tohoto
rozhodnuti.

Osoba odpovédna za spravnost tohoto rozhodnuti:
!
i/ L

) Ing. Vojtéch Sebek

zastupce vedouciho autorizované os?oby 204

Razitko autorizované osoby 204

>
Ostrava, 25. zafi 2020 \f/)/
Y
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Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 5/2017
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ZPRAVA O DOHLEDU

podle § 5 nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb.
a nafizeni vlady €. 215/2016 Sb.

¢. 070-058318

Nazev vyrobku:

Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna Zebirkova betonarska ocel
typ / varianta: B500SP @ 8 az 40 mm

drzitel certifikatu:
ArcelorMittal Warszawa Sp. z o0.0.

ICO: e

Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Vyrobce: ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.

IC: -—

Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Vyrobna: ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.

ICO:

Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Zakazka: Z070080375

Cislo certifikatu: 204/C5/2014/070-047584

Pocet stran zpravy véetné strany titulni: 7 Pocet stran pfiloh: 3
P

Ing. Stanislav Zrza

Osoba odpovédna za obsah této zpravy:

5 #&douci posuzovatel
Osoba odpovédna za spravnost této zpravy:

/

Ing. Vojtéch Sebek
zastupce vedouci autorizované osoby 204

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 12. Fijna 2020

|
x

Upozornéni: Bez pisemného souhlasu zastupce vedouciho autorizované osoby se tato zprava nesmi reprodukovat jinak, nez cela.

Technicky a zkuSebni dstav stavebni Praha, s. p., Pobo¢ka 0700-Ostrava, U Studia 14, 700 30 Ostrava, Ceska republika
Tel.:+420 59 570 72 00, Fax:+420 59 578 30 65, Internat: +420 59 570 72 00, e-mail: sebek@tzus.cz, www.tzus.cz
Bankovni spojeni (Bank): KB Praha 1 Czech Republic, &.4: 1501-931/0100, ICO: 000 15679, DIC: CZ00015679
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1
1.1

1.2

VsSeobecné udaje

Udaje o vyrobci

ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typu B500SP @ 8 az 40 mm vyrabi Arcelor Mittal
Warszawa Sp. z o0.0., Polsko dle PN-H-93220. Ocel je vyrabéna kontinualnim tvarenim za
tepla technologii Q.T.B. (Quenching and Tempering Bars) s fizenym ochlazovanim.
Koneény vyrobek ,Zzebirkova betonarska ocel* ma po svém obvodu dvé rfady sikmych, v
podélném fezu srpovité protismérné usporadanych Zebirek. Tvar a rozmisténi Zebirek po
obvodu vyztuze je schematicky zobrazeno na obr. 1.

A

%

Obr. 1: Tvar a rozmisténi zebirek oceli typ BSO0OSP

\

Al g B,

Oznaceni oceli BSOOSP predstavuje: B — druh oceli (ocel uréena pro stavebnictvi)
500 — nominalni mez kluzu (500 N/mm?)
S - svafitelna
P — se zvySenou taznosti (duktilitou)

Pro rozliSeni typu oceli (uréeni znacky) a jednoznacénou identifikaci vyrobce jsou tyée pro
vyztuz do betonu s zZebirky typ BSOOSP opatieny vyvalcovanym ciselnym znakem zemé —
1 a vyrobniho zavodu — 42, ktery se ve formé zesilenych pfi¢nych Zebirek umisténych v
jedné fadé pravidelné opakuje. Zplsob znaceni je uveden na obr. 2 v STO ¢. 070-047581.

Pfi vyrobé pini vyrobce pozadavky technickych dodacich predpisti (PN-H-93220, kap.11),
které predepisuji vyrobci rozsah a cetnost zkousek pfi provérovani (vystupni kontrole) v
zavislosti na objemu vyroby.

Ocel se pouziva pfevazné jako vyztuz Zelezobetonovych konstrukci.

Pro dohled nad certifikovanym vyrobkem byly autorizovanou osobou vybrany vzorky
reprezentantt oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500SP @ 10, 16 a 25 mm, na
nichz byly sledované viastnosti hodnoceny. Bliz§i specifikace vzorkl odebranych u
vyrobce je uvedena v Protokolu €. 070-058317, tab. 1.

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ BS0OOSP je podle nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb.,
ve znéni nafizeni vlady €. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sbirky zakont Ceské
republiky zafazena do prilohy & 2, skupina 1 ,Stavebni vyrobky pro betonové a

Zelezobetonové Casti staveb®, pof. €.2 ,Betonarska a predpinaci vyztuz®, pis. a) ,Vyrobky
z betonarské/predpinaci oceli“ a pos;uﬁ—tpesuzovéni shody odpovida § 5 uvedeného
6
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1.3 Technicka specifikace (popf. technické predpisy) vztahujici se na certifikaci vyrobku
(v platném znéni)

v

Stavebni technické osvédéeni ¢. 070-047581 na vyrobek Ocel pro vyztuz do betonu-
Svaritelna Zebirkova betonarska ocel, typ / varianta: BS00SP @ 8 az 40 mm, vydal
TZUS Praha, s.p.- poboc¢ka Ostrava dne 4.9.2014 s platnosti do 30.9.2017

Rozhodnuti o prodlouzeni STO ¢. 070-052961 s platnosti do 30.9.2020, vydal TZUS
Praha, s.p.- pobo¢ka Ostrava dne 20.9.2017

Rozhodnuti o prodiouzeni STO ¢&. 070-058287 s platnosti do 30.9.2023, vydal TZUS
Praha, s.p.- pobocka Ostrava dne 25.9.2020

1.4 Seznam ostatnich podkladii pouzitych pfi dohledu

Dokumenty kontroly ,typ 3.1 dle CSN EN 10204 pro dodané reprezentanty Zebirkové
betonarské oceli s vysledky mechanickych vlastnosti a chemického sloZeni, vystavil
vyrobce, spole€nost ,ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0."

Kopie certifikatu systéemu managementu kvality dle 1ISO 9001:2015 reg.¢. 0198 100
11796, vydal TUV Rheinland s platnosti do 6.5.2021

Kopie certifikdtu dle BS OHSAS 18001:2007 reg.¢. 0198 213 11795, vydal TUV
Rheinland s platnosti do 14.10.2020

Kopie certifikatu dle 1ISO 14001:2015 reg.¢. 0198 104 11794, vydal TUV Rheinland s
platnosti do 2.8.2022

Kopie certifikatu Sustainability for Steel Construction Products, reg.¢. ES083788-1,
vydal Bureau Veritas s platnosti do 31.8.2022

Popis systému fizeni vyroby u vyrobce (Zaznam z provérky v misté vyroby zaloZen v
podkladech AO)

Dokumenty Integrovaného systému managementu pro ArcelorMittal Warszawa Sp. z
0.0. (pfedlozeno pfi auditu)

Seznam méfidel s identifikaci, daty kalibrace a nasledné kalibrace, platny ke dni auditu,
vydal ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0., Dpt. Quality Control

Statistické vysledky zakl. mechanickych vlastnosti oceli B500B, vypracoval ArcelorMittal
Warszawa Sp. z 0.0 (piedlozeno pfi auditu)

Na zakladé prohlaseni Zadatele neexistuje Zadny dlivod k provérovani vlivi stavebnich
produktl ve vestavéném stavu, zda jsou spinény pozadavky ochrany zdravi a Zivotniho
prostiedi

Interni predpis ¢.0000A066 ,posouzeni systému fizeni vyroby*, vydal TZUS Praha, s.p.
TN 01-02-01a ,Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonarska ocel s Zebirky nebo
hladka dodavana v ty€ich, svitcich, dratech ve svitcich a rozvinutych vyrobcich*

DIN 488-1 az 7 ,Betonarska vyztuz“

CSN EN ISO 15 630-1 ,Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu - Zkusebni metody -
Cast 1: Tyce, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu*

CSN EN 10 080 ,Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonaiska ocel - Véeobecns*
CSN EN ISO 6892-1 ,Kovové materidly — Zkouseni tahem — Cast 1: Zkuebni metoda
za pokojoveé teploty*

CSN 42 0139 ,Ocel pro vyztuz do betonu-Svafitelna betonaiska ocel Zebirkova a
hladka*

1.5 Informace o predchozim dohledu

Jedna se o Sesty dohled nad certifikovanym vyrobkem od recertifikace v r. 2014. Vyrobek je
v TZUS Praha, s.p., pobocka Ostrava posuzovat og r. 2008.
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2 Prubéh dohledu

2.1
2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

Datum provedeni: zari-fijen 2020

Dohled provedli:

Vedouci posuzovatel: Ing. Stanislav Zrza
Posuzovatel: Ing. Vladimira Hlawiczkova

Zpusob a rozsah dohledu

Pfi dohledu byly provedeny zkousky vyrobku a posouzeni systému fizeni vyroby v rozsahu
stanoveném technickou specifikaci STO ¢&. 070-047581 na vyrobek Ocel pro vyztuz do
betonu- Svafitelna Zebirkova betonarska ocel, typ / varianta: BS00SP @ 8 az 40 mm, vydal
TZUS Praha, s.p.-pobocka Ostrava.

Jedna se o pravidelny dohled.

Odbér vzorku

Datum odbéru: 29.09.2020
Odbér proved!: ing. Hlawiczkova
Zpusob odbéru: ve vyrobné

Vysledky zkousek vyrobku

e Protokol ¢. 070-058317 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znacky
znacky B500SP, vydal TZUS Praha, s.p.— pobotka Ostrava — AZL &. 1018.3 (Pfiloha 1).

e Dokumenty kontroly — Inspekéni certifikaty 3.1 dle CSN EN 10 204 pro dodané
reprezentanty Zebirkoveé betonarské oceli, vystavil ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.o.
(zalozeno v podkladech AO).

Vysledky dohledu nad systémem fizeni vyroby

V souladu s Internim piedpisem &.0000A066 provedli pracovnici TZUS Praha, pobocka
Ostrava, AO ¢.204 posouzeni systému fizeni vyroby u vyrobce. Pfi posouzeni bylo zjisténo:

SRV je sougasti zavedeného systému managementu kvality (QMS) dle 1SO 9001:2015.
Funkénost zavedeného systému QMS byla potvrzena certifikatem systému fizeni kvality
(viz. kap. 1.4).

Systém QMS je popsan pfiruckou kvality (dokument 1. vrstvy), organizaénimi smérnicemi
(dokumenty 2. vrstvy) a dale technologickymi predpisy, pracovnimi postupy, instrukcemi
apod. (dokumenty 3. vrstvy).

SRV v sobé& zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznaénou identifikaci a sledovatelnost
vyrobku a pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby.

Vyrobce pfi vyrobé pini pozadavky technickych dodacich predpis(, které predepisuji rozsah
a Cetnost uvolfovacich zkouSek pfi vystupni kontrole a provérovani. Ma zpracovany
kontrolni a zkuSebni plan a veSkeré zkousky a méfeni provadi pomoci kalibrovanych
méridel a na metrologicky ovéfeném zkusebnim zafizeni. Kalibrovani a ovérovani méfidel a
zkuSebniho zafizeni je zajisStovano v souladu s metrologickym radem.

Zaznamy s vysledky zkouSek a kontrol jsou uchovavany po stanovenou dobu, jsou
dostupné a slouzi jako doklad o splnéni pozadavku. Uchovavani vysledkl zkousek slouZi
rovnéz pro statistické vyhodnocovani sledovanych vlastnosti. V pfipadé nedodrzeni
pozadavku je postupovano dle pfedpisu pro fizeni s neshodnym vyrobkem.
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Vyrobce ma jednoznacéné specifikované pozadavky na vstupni material, ktery nakupuje u
schvélenych subdodavatelG. Vstupni material je nakupovan vyhradné s doklady o jakosti,
které jsou po stanovenou dobu archivovany.

Vyrobce prostfednictvim nezavislého odboru fizeni kvality pravidelné ovéfuje kvalitu svych
vyrobkU, na zakladé ¢ehoz vydava v souladu s EN 10 204 dokumenty kontroly.

Bylo zjisténo, Ze vyrobce, spoleénost ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0., Polsko, ma popsan
a zaveden systém fizeni vyroby a kontroly vyrobku pfi distribuci, viastni certifikat systému
Fizeni kvality. ZpUsob systému fizeni vyroby u vyrobce zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné
na trh odpovidaly technické specifikaci.

3 Vyhodnoceni vysledki dohledu

3.1 Vyhodnoceni vysledki zkousek vyrobku

Provedenymi zkouSskami a hodnocenim sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu —
svaritelné Zebirkové betonarské oceli znacky B500SP vyrobené v ArcelorMittal Warszawa
Sp. z 0.0. bylo zjisténo:

e Zakladni mechanické vlastnosti

Vysledky zakladnich mechanickych vlastnosti (Ren, Ag, pomér Rm/Ren) jsou uvedeny v
protokolu o zkouskach €. 070-058317, tab. 2 (pfiloha 1).

e Tvarova a rozmérova presnost

Vysledky skuteéné prirezové plochy Aac, odchylky od jmenovitého prurfezu AA,, metrové
hmotnosti Mae;, odchylky od jmenovité metrové hmotnosti AMn, tvaru a rozmisténi Zebirek
po obvodu tyCi jsou spolu s vypoctenou vztaznou plochou fr jsou uvedeny v protokolu ¢&.
070-058317, tabulky 2 a 3 (priloha 1).

e Zpétny ohyb

Vysledky zkouSky zpétnym ohybem (nachylnosti k lamavosti po umélém starnuti) jsou
uvedeny v protokolu o zkouSkach €. 070-058317, tabulka 4 (pfiloha 1).

e Unavové vlastnosti

Vysledky zkouSky vysokocyklové Unavy jsou uvedeny v protokolu o zkouskach &. 070-
058317, tabulka 5 (pfiloha 1).

e Chemické slozeni (zivotnost)

Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantl Zebirkové betonaiské oceli
znacky B500SP jsou uvedeny v nasledujici tabulce 1. Materidly pro zpracovani tabulky
(Dokumenty kontroly 3.1 dle EN 10 204) jsou zaloZeny v podkladech AO.

ds Chemickeé slozeni [%] Ceq
mmy| B2 T Twmn| s | P s [cr [ Ni[cul Mo | Vv N | %]
10 | 232965 | 0,21 | 0,84 | 0,19 | 0,013 | 0,037 | 0,10 | 0,11 | 0,28 | 0,02 | 0,002 | 0,009 | 0,40
16 | 232969 | 0,21 | 0,84 | 0,19 | 0,018 | 0,039 | 0,14 | 0,12 | 0,29 | 0,03 | 0,002 | 0,009 | 0.41

25 | 232898 | 0,20 | 0,86 | 0,17 | 0,014 | 0,037 | 0,16 | 0,14 | 0,29 | 0,03 | 0,002 | 0,009 | 0,41
Tabulka 1: Vysledky chemického sloZeni a vypoéteného uhlikového ekvivalentu

e Znaceni
Vizualni prohlidkou bylo zji§t€no, Ze dodané vzorky Zebirkové betonarské oceli znagky
B500SP jsou opatifeny znackou 1/42. Znacka je ve formé navalcovanych te¢ek umisténa
vjedné radé pficnych Zebirek a pravidelné se po délce ty¢e opakuje, coz vyhovuje
pozadavkim uvedenym v STO &. 070-047581.

Prehledné vyhodnoceni sledovanych vlastnosti vzork( Zebirkové beton. oceli znaéky
B500SP je uvedeno v nasledujici tabulc
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e sebni Zjisténa/namer.
Vlastnost ol Zkusahni hodnota Deklar. hodnota | Hodnoceni
QO 5 postup
O <
0N min. max.
CSN EN ISO 15630-1 STO €.070-047581 .
Mez kluzu Ren pro An (MPa) 9 (&SN EN ISO 6892-1) 557 585 min. 500, max. 625 Vyhovuje
CSN EN ISO 15630-1 STO ¢&. 070-047581 ;
Pevnost v tahu Rm pro An (MPa) 9 (GSN EN 1SO 6892-1) 670 698 . Vyhovuje
. CSN EN ISO 15630-1 STO €. 070-047581 ;
Pomér Rm / Ren (-) 9 (ESN EN 1SO 6892-1) 1,18 1,21 115135 Vyhovuje
. CSN EN ISO 15630-1 STO &. 070-047581 .
Taznost Agt (%) 9 (GSN EN 1SO 6892-1) 8,5 12,1 min. 8,0 Vyhovuje
g CSN EN ISO 15630-1 STO ¢&. 070-047581
Pomeér Re act / Re nom (-) 9 (CSN EN ISO 6892-1) 1,11 1,17 N
: : STO ¢&. 070-047581
Odchylka od jm. metrové ) .
hmotnosti AMn (%) 9 | CSNENISO 15630-1 | -05 | +38 |\ oo ok 1) Viyhouuje
T ist&ni Zebirek Protokol €. STO ¢. 070-047581
var a rozmisténi Zebirek, .
vztazna plocha fr 9 CSN EN ISO 15630-1 070-058::317 tabulka &.2 Vyhovuje
tab. 3 (pril. 1)
. " STO &. 070-047581
ggstg); ;:O{té (/\{)n:r)] d 5t 0 20° 2 | CSNEN ISO 15630-1 0 2 vyhor\]/elyv,l bez znamek lomu Vyhovuje
,5hod a zpét o - nevyhovélo | - i
Chemickeé slozeni (%) STO €. 070-047581
- uhlik C L . 0,20 0,21 |max. 0,22
- fosfor P 3 | chemickaanalyza 0013 | 0,018 [max. 0,050 Vyhovuje
- sira$S ¥ 0,037 | 0,039 | max. 0,050
- dusik N 0,009 | 0,009 | max. 0,012
fi 9 ypod STO €. 070-047581
Svantelrnost (@) 3 “vypoctem Ceq 0,40 0,41 yyhovuje
- uhlik. ekvivalent Ceq (CSN EN 10080) max. 0,50
Unavové vlastnosti (Nb) 2 % ! o STO &. 070-047581 .
Dfi Omai=300MPa, 26,=150 MPa 2 CSN EN ISO 15630-1 >2*10 min. 2108 Vyhovuje
- i ai s zesilenymi pfi¢. | STO &. 070-047581 .
Znaceni 3 vizualné sebirky 2n. vyrobce 1/42 Vyhovuje
Poznamka: 1) Mezni tchylka od jmenovité hmotnosti nesmi byt vétsi nez +4,5% pro jmenovity pramér vétsi nez 8,0mm a

6,0% pro jmenovity primér do max. 8,0mm

2) Nb — pocet cykli do lomu
Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych viastnosti Zebirkové betonarské oceli znacky B500SP

3.2 Vyhodnoceni dohledu nad systémem Fizeni vyroby

e Technickd dokumentace vyrobce - PN-H-93220 predepisuje v ¢asti 11.2 ,Nadzor
zewnetrzny“ rozsah a Cetnost uvolfiovacich zkousek, které musi vyrobce pfi vystupni
kontrole a provéfovani plnit a obsahuje popis systému fizeni vyroby vySe uvedeného

vyrobce.

e Pii posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych
v technickeé specifikaci - Stavebnim technickém osvédéeni ¢. 070-047581 na vyrobek
Ocel pro vyztuz do betonu- Svafitelna Zebirkova betonarska ocel, typ/varianta: B500SP

@ 8 az 40 mm, vydal TZUS Praha, s.p.-pobocka Ostrava.

e Neshody nebyly zjistény.

e Pfi dohledu bylo zjisténo, Zze v o
zméneé v technické specifikaci,

3.3 Vyhodnoceni dodrzovani dalsSich podminek platnosti certifikatu
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204/C5/2014/070-047584 z(stava nadale v platnosti, pouze bude aktualizovan
z dhvodu vydani Rozhodnuti ¢. 070-058287 o prodlouzeni doby platnosti Stavebniho
technického osvédéeni ¢. 070-047581, vydal TZUS Praha, s.p.-pobocka Ostrava dne
25. zafi 2020 s platnosti do 30.9.2023.

4 Zavér
Pfi dohledu bylo zjisténo, ze
e vlastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym predpisim.
e systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zajiSténo jeho radné
fungovani.

Zjisténi a zavéry uvedené v této zpravé plati za predpokladu, Ze nedojde ke zméné
skuteénosti, za kterych bylo posouzeni provedeno.

5 Prilohy
1.

Protokol €. 070-058137 o zkouskach oceli pro vyztuZz do betonu s Zebirky znacky
B500SP, vydal TZUS Praha, pobocka Ostrava
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1. Udaje o vzorku

Cislo vzorku: VZ070200518

Vzorek: Ocel pro vyztuz do betonu - Svaritelna betonarska ocel znacky
B500SP s zebirky, vyrabéna spole¢nosti Arcelor Mittal Warszava
Sp z o0.0. Polsko.

EDAE @Tyce | gisio tavby | Poéet kusii| Rady Slangient Délka
oceli [mm] vzorku [mm]
10,0 232965 3 2 1,2;3 cca 1500
B500SP 16,0 232969 3 2 1,2, 3 cca 1500
25,0 232898 3 2 1;2;3 cca 1500

Tabulka €. 1: Pfehled dodanych vzork(

Datum dodani: 29. 9. 2020

Misto odbéru: ve vyrobné

Metoda odbéru: Nahodnym vybérem
ZpUsob pripravy vzorku: Mechanickym délenim

ZpUsob rovnani: ---

Udaje o podminkach pfi odbéru, pfip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadéjiciho odbér
jsou uvedeny v zapisu o odbéru vzork(, ktery je uloZzen ve zkuSebné. Vysledky zkousek se vztahuji ke
vzorku, jak byl pfijat.

2. ZkusSebni metody

CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu - Zkusebni metody - Cast 1:
Tyce, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu

Odchylky od normového postupu nebo pouziti nenormovych metod: nebyly uplatnény

3. Vysledky zkousek

Zkousky byly provedeny dne: 1. -6. 10. 2020

Misto provedeni zkousek: Laboratore zkusebny Ostrava

Zkousku vykonal: p. Grambal

Udaje o podminkach pii provadéni zkousky a o pouzitém zkusebnim vybaveni jsou uvedeny
v zaznamech o zkouSce. PouZité pfistroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrovany podle platného
planu zkuSebny Ostrava.

3.1 Zkouska tahem dle CSN EN ISO 15630-1, ¢l. 5

o Priifezova Zakladni mechanické vlastnosti !
Znatka | Cis. plocha mez kluzu | pevnost | taznost | Pomér Pomér
- S
oceli VZ. Aact AAn Ren Rm Agt Rm/Rer  [React/Re nom
[mm] [mm?] | [%] [MPa] [MPa] [%] [-] [-]
1 81,5 | +3,8 568 682 12,0 1,20 1,14
10,0 2 81,5 | +3,9 558 670 8,8 1,20 1,12
B500SP 3 81,6 | +3,9 563 670 8,5 1,19 1,13
1 198,0 | -1,4 560 672 12,1 1,20 1,12
16,0 2 198,0 | -1,5 557 672 10,6 1,21 1,11
3 198,11 | -1,4 568 673 9,1 1,18 1,14
Poznamka: 1) Hodnoty meze kluzu Rey @ pevnosti Ry jsou vypog ;\g/wpro’%jm,er& itou prifezovou plochu
Volna délka zkusebniho télesa: 220mm \5'5:@%‘1""" "‘760,/\
Tabulka €. 2: Vysledky zkousky tahem //jg’ :
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pokracovani tab. ¢. 2
Prifezova Zakladni mechanické vlastnosti
Znacka Z Cis. plocha mez kluzu | pevnost | taznost | Pomér Pomér
oceli VZ. Aact AA, Ren Rm Agt Rm/Rer  |Re act/Re nom

[mm] [mm?] | [%] [MPa] [MPa] [%] [-] [-]
1 |488,0| -0,6 580 694 9,5 1,20 1,16
B500SP | 25,0 2 |487,5| -0,7 582 698 10,7 1,20 1,16
3 | 4882 | -0,6 585 697 10,9 1,19 1,17

Poznéamka: 1) Hodnoty meze kluzu Ren @ pevnosti R jsou vypocteny pro jmenovitou prifezovou plochu
Volna délka zkusebniho télesa: 270mm

Tabulka €. 2: Vysledky zkou$ky tahem

3.2 Stanoveni tvarové a rozmérové presnosti dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 10, 11, 12

& Metrova Tvarova a rozmérova presnost
Znatka | Cis.| hmotnost tvar a rozmisténi pfiénych Zebirek [mm] vztazna
oceli * vz | Ma | AM, vys$ka ukoné.| Sifka |rozteé | plocha
[mm] [kg/m] | [%] am a1 azs Ye b c fr
110640 | +3,7 | 0,84 | 0,81 0,78 | 4,88 | 1,10 6,8 0,083
10,0 | 2 | 0,640 | +3,7 | 0,86 | 0,81 0,77 | 473 | 1,10 6,9 0,083
310640 | +38 | 0,87 | 0,82 | 0,79 | 4,48 | 1,20 6,8 0,086
111555 | -16 1,22 103 | 099 | 642 | 1,75 9,7 0,079
B500SP| 16,0 | 2 | 1,555 | -1,6 1,20 | 1,02 | 1,01 6,84 | 1,50 9,6 0,079
3 155 | -1,5 1,19 1,01 0,99 | 6,77 | 1,55 9,7 0,077
113831 | -05 207 | 1,73 | 166 | 1042 | 2,30 | 15,0 0,085
250 | 2 | 3,827 | -0,6 204 | 1,77 | 164 | 1166 | 2,30 | 15,0 0,084
3 |3832 ]| -05 2,08 | 1,71 1,76 | 11,56 | 2,35 14,9 0,086
Tabulka €. 3: Tvarova a rozmérova presnost
3.3 Zkouska zpétnym ohybem dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 7
&ka | @ d Cislo Podminky zkousk
Atk | =2 Gy ! ~ OGPy FOns Y Starnuti Vysledek 2
oceli |[mm] tavby vz. | pramér trnu / thel ohybu
10,0 | 232965 | 1 | max. 5ds/90°/ starnuti . v
B500SP 10,0 232965 > / 2pét 200 100°C / 1hod / vzduch v
Poznamka: 2) V - vyhovuje (tj. bez znamek lomu a trhlin), N - nevyhovuje
Tabulka €. 4: Vysledky zkousky zpé&tnym ohybem
3.4 Zkouska Ginavy za normalni teploty dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 8
Znaéka | 9 ds Cislo Napéti [N/'mm?] Rozkmit 20.| Frekvence | Poéet
oceli [[mm]| tavby vz.| dolni Omin | horni omax | [N/mm?] [Hz] cykli n
*4 N6
B500SP 16,0 232969 1 150 300 150 66,1 >2*10
16,0 232969 2 150 300 150 66,0 >2*108

Tabulka &. 5: Vysledky zkousky unavovych viastnosti

Vizualné bylo zjisténo, Ze ocel pro vyztuz do betonu znacky B500SP je oznaovana pomoci v jedné
fadé pravidelné se opakujicich zesilenych pfi¢nych Zebirek. Vyrobce ma znacku 1/42.
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