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1. Druhovy a obchodny nazov vyrobku:

Ocelova rebierkova vystuz valcovana a tvarnena za tepla B500B a B500SP v tyCiach

2. Typ, &islo vyrobnej davky alebo sériové &islo, alebo akykolvek iny prvok umoznujuci identifikaciu stavebného
vyrobku: -

3. Uréena slovenska norma vztahujica sa na vyrobok (oznaéenie, rok vydania a nazov):

Nevztahuje sa

4. SKtechnické posudenie, ak bolo pre vyrobok vydané (oznaéenie anazov), a nazov autorizovanej osoby, ktora ho vy-
dala:

SK technické postdenie ¢. SK TP - 18/0082 - verzia 01 (Ocelova rebierkova vystuz valcovana a tvarnena za tepla B500B
a B500SP v ty&iach ) zo dita 10. 08. 2018. Vydala autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04 - Technicky a
skugobny Ustav stavebny, n. o., Studena 3, 821 04 Bratislava, Slovensko

5. Zamyslané pouzitia vyrobku v sulade s uplatnenou uréenou normou alebo SK technickym posudenim:

Ocelova rebierkova vystuz valcovana a tvarnena za tepla B500B v ty¢iach menovitych priemerov 8 mm, 10 mm, 12 mm,
14 mm, 16 mm, 20 mm, 25 mm, 28 mm a 32 mm a B500SP v ty&iach menovitych priemerov 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14
mm, 16 mm, 20 mm, 25 mm, 28 mm, 32 mm a 40 mm sa pouzivaji na vystuzovanie beténovych konstrukcii

6. Obchodné meno, adresa sidla, ICO vyrobcu a miesto vyroby:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
ICO: 010592085

ul. Kasprowicza 132

01-949 Warszawa

Polsko

7. Meno a adresa splnomocneného zastupcu, ak je ustanoveny:

Nevztahuje sa

8. Uplatneny systém alebo systémy posudzovania parametrov podfa vyhlasky MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z., v zneni
neskorsich predpisov:

Systém I+

9. Oznaéenie SK certifikatu(ov) a datum(y) vydania, ak bol(i) vydamy(é), a nazov autorizovanej osoby, ktora ho (ich) vy-
dala:

SK certifikat o 0 nemennosti parametrov podstatnych vlastnosti stavebného vyrobku v platnosti SK04 — ZSV - 2611 zo
diia 23. 08. 2018. Vydala autorizovana osoba &. SK04 - Technicky a ski$obny ustav stavebny, n. o., Studena 3, 821
04 Bratislava, Slovensko
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10. Deklarovamé parametre

Ocelova rebierkova vystuz valcovana a tvarnena za tepla B500B v ty¢iach

Podstatné vlastnosti Parametre Protokol o skuske, vypocte a pod. | P. €. lab.
Medza klzu Re (Rp0,2) min. 500 MPa 1
Pomer pevnosti v tahu k medzi kizu min. 1.08
Rm/Re(RpO,Z) Y
Percentualne celkové prediZenie pri o 1
L s . min. 5 % oL
maximalnom zatazeni v percentach Agt Protokoly o skuske &. 20-17-0071 a
Ohybatelnost bez trhlin a lomu 20-17-1381 3
Geometria povrchu 1
Pomerna plocha rebierok fr min. 0,056 1
Zvaritelnost max. 0,52 ‘
- pri poéte cyklov zatazenia min. 2,0.108 Protokol o skiske ¢. LZK0O- 2
Unava nesmu nastat zmeny a poskodenia 02221/17/Z00NZK
Ocel'ova rebierkova vystuz valcovana a tvarnena za tepla B500SP v ty&iach
Podstatné viastnosti Parametre Protokol o skugke, vypocte a pod. | P. €. lab.
Medza kizu Re (Rpo,2) od 500 do 625 MPa !
Pomer pevnosti v tahu k medzi kizu 1
Ruy/Re(Ro0.2) od 1,15 do 1,35
Percentualne celkové predizenie pri oo
iy S . min. 8 % .
maximalnom zataZeni v percentach Agt Protokoly o skiigke &. 20-17-0071 a
Ohybatelnost bez trhlin a lomu 20-17-1381.
Geometria povrchu *
Pomerna plocha rebierok fr min. 0,056
Zvaritelnost max. 0,52
Unava pri poéte cyklov zatazenia min. 2,0.108 Protokol o skuske &. LZKOO- 2
nesmu nastat zmeny a poskodenia 02221/17/Z00NZK
P. &. lab- | Nazov a adresa skuSobného laboratéria
1 Technicky a ski$obny Gstav stavebny, n. o., skii$obné laboratérium, skiSobné pracovisko Bratislava, Slovensko
2 Instytut Techniki Budowlanej, Katowice, Pol'sko

Nazov $pecifickej technickej dokumentacie podla § 5 zakona a datum jej vydania, ak sa pouzila:

Nevztahuje sa

11. Vyrobca vyhlasuje, Ze vyrobok zadefinovany v bodoch1a 2 ma parametre podstatnych vlastnosti podla bodu 10.

12. Toto SK vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradni zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode 6.

Podpisal(-a) za a v meme vyrobcu:

(miesto a datum vydania)

ar4iawa Sp. 2 0.0.
NIK DZIALU
JAKOSCH

......
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