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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71; (48 22) 825-76-55; fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria;: APROBATY TECHNICZNE

" APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7950/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa;

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
23 lutego 2014 r.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspotpracy z Gospodarka

Zatacznik:

Postanowienia ogéine i techniczne Jan Bobrowicz

Warszawa, 23 lutego 2009 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7950/2009 zawiera 11 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowa¢ tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg stalowe prety zebrowane BSt500S,
produkowane przez ArcelorMittal Warszawa Sp. z o0.0., 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza
132.

Prety zebrowane BSt500S, o $rednicach 10,0 + 32,0 mm, wytwarzane sg w procesie
walcowania na gorgco z kontrolowanym chtodzeniem i odpuszczaniem (umacnianie cieplne) stali
o skfadzie chemicznym podanym w tablicy 1. Prety objete Aprobatg dostarczane sg w wigzkach.

Wymagane wtasciwoéci techniczne pretéw zebrowanych BSt500S podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Prety zebrowane BSt500S sa przeznaczone do zbrojenia elementéw i konstrukgji
zelbetowych, projektowanych wedtug zasad okreslonych w normie PN-B-03264:2002 dla stali
klasy A-IlIN. _

Konstrukcje Zelbetowe, zbrojone pretami objetymi Aprobata, mogg pracowaé pod
obcigzeniami statymi i zmiennymi oraz wielokrotnie zmiennymi, w zakresie wynikajacym z tablicy
3, poz. 7.

Przy projektowaniu konstrukcji zelbetowych zbrojonych pretami objetymi Aprobata, nalezy
przyjmowac charakterystyczne i obliczeniowe wartosci granicy plastycznosci fy i f,4 oraz
charakterystyczne wartosci wytrzymato$ci na rozciaganie fy jak dla stali klasy A-IIIN wedtug normy
PN-B-03264:2002.

Prety Zzebrowane objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- obowigzujgcymi normami i przepisami budowlanymi,
- projektem technicznym opracowanym dla okreslonego zastosowania,

- postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Prety BSt500S powinny by¢ wykonywane ze stali o skfadzie chemicznym oraz

rownowazniku wegla wedtug tablicy 1.
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Tablica 1
Wedtug Wagowa zawarto$é pierwiastkow, % RéWHO\;Vaf"ik
lizy . wegla
ana c Mn Si N S P Cu Ceq
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Wytopowe;j <0,22 <1,60 <0,60 <0,012 <0,050 < 0,050 <0,80 <0,50
Wyrobu £0,24 <1,70 <0,65 <0,013 < 0,055 <0,055 <0,85 <0,52
* rownowaznik wegla wedtug normy PN-EN 10080:2005
3.2. Prety Zzebrowane
3.2.1. Ksztalt, wymiary i masa
Prety BSt500S powinny mieé ksztatt uzebrowania zgodny z rys. 1. Charakterystyka

uzebrowania i masy jednostkowe pretéw BSt500S powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicy 2.

Tablica 2
. . . Masa na
Wymiary zeber sko$nych N Nominalna jednostke
$rednica [minimalna wysokos¢ |maksymaln er’ximalny.k powierzchnia diugosci
nominalna zebra osi)cla Y| minimalna | WSPotezynni przekroju przy Metody
. _ wy ko&é | uzebrowania $rednicy '
wsrodku | W% i% | rozstaw | S2¢'° poprzecz. inalnei badan
dtugosci | diugosci zeber zebra nominainej
ds hapz, hs h1sa, has Cs bs fr As m
mm mm mm mm mm cm? kg/m
1 2 3 4 5 6 7 8 g
10,0 0,65 0,45 6,5 1,00 0,052 0,785 0,617 £4,0%
12,0 0,78 0,54 7,2 1,20 0,056 1,130 0,888 +4,0%
14,0 091 | 063 8,4 1,40 0,056 1540 [ 1210240% |  prNEN
16,0 104 | 072 9,6 1,60 0,056 2,010 1,580+ 4,0% | 10080:2005
18,0 117 0,81 10,8 1,80 0,056 2,540 2,000 + 4,0% PN-£S1% &?35-
20,0 1,30 0,90 12,0 2,00 0,056 3,140 2,470 + 4.0% .
PN-EN ISO

22,0 143 | 099 13,3 2,20 0,056 3800 | 2,980%4,0% | 155301
25,0 1,63 1,13 15,0 2,50 0,056 4,910 3,850 £ 4,0% 2004
28,0 1,82 1,26 16,8 2,80 0,056 6,160 4,830 +4,0%
32,0 2,08 1,44 19,2 3,20 0,056 8,030 6,300 +4,0%
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3.2.2. Wiasciwosci wytrzymatosciowe i technologiczne

Wymagane wiasciwosci wytrzymato$ciowe i technologiczne pretéw zebrowanych objetych

Aprobata podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Granica plastycznosci R, MPa > 500
2 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie R, MPa > 550
PN-EN 10002-1:2004
3 Stosunek R /Re >1,08 PN-EN 10080:2005
4 | Wydiuzenie ca%Kovyite, procentowe, \ >50 (R rownowazne Ro2)
przy najwiekszej sile rozciggajacej Ag, %
5 | Wydtuzenie wzgledne A4, % >10,0
6 Odpornosé na odginanie o kat «a=20° po o PN-ISO 6935-2/Ak:1998
zginaniu o kat a=90° (D=5d,) i starzeniu brak peknigc PN-EN 1SO 15630-1:2004
7 Wytrzymatos¢ na zmeczenie przy 2 x 10° 170 PN-EN ISO 15630-1:2004

cykli i amplitudzie 2- o, MPa

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobata powinny byé dostarczane, przechowywane i transportowane

zgodnie z instrukcja Producenta w sposob zapewniajacy niezmiennos$¢ ich wiasciwosci

technicznych. Do kazdej dostawy powinna byé dotgczona informacja, zawierajgca co najmnigj

nastepujace dane:

oznaczenie wyrobu (nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta, nazwe i znak handlowy

wyrobu, srednice nominalna, cechowanie wg rys. 2),
numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7950/2009,

nr i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

znak budowlany.

Sposob oznaczania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci

wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004,

poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. Zasady ogoélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowq deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7950/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobdéw z Aprobatg Techniczng
AT-15-7950/2009 dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel), majacy siedzibe na
terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, stosujgc system 1+.

W przypadku systemu 1+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawié¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7950/2009, jezeli akredytowana jednostka certyfiku-
jaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu, na podstawie:

a) zadania Producenta:

- zakfadowej kontroli produkgiji,

- uzupetniajgcych badan gotowych wyrobdw (prébek) pobranych w zaktadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym programem
badan, obejmujacym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcii,

- ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgji,

- badani sondazowych prébek pobranych w zakfadzie produkcyjnym, na rynku ‘Iub na

placu budowy.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wtasciwosci techniczno-

uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
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Wstepne badanie typu obejmuje:

wspotczynnik uzebrowania,

charakterystyczng wartos$¢ granicy plastycznosci,

charakterystyczng warto$¢ wytrzymatosci na rozcigganie,

stosunek R, / R,

wydtuzenie catkowite Ag;,

wydtuzenie wzgledne Ay,

odpornos¢ na odginanie,

wytrzymatos¢ na zmeczenie.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje | sprawdzanie wyrobdw sktadowych i materiatow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkgji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-7950/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny potwierdza¢, ze wyréb spetia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobéw

powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

a)
b)

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,

badania uzupetniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:

wspotczynnika uzebrowania,
masy na jednostke dtugosci,
granicy plastycznosci R,,

wytrzymato$ci na rozcigganie Ry,
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e) stosunku R,/ R,
f)  wydluzenia wzglednego A,
g) wydtuzenia catkowitego Ag;.

5.4.3. Badania uzupetniajace. Badania uzupetniajace obejmujg sprawdzenie:
a) odpornosci na odginanie,

b)  wytrzymatos¢ na zmeczenie.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢é wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dia kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

Badania uzupetniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedtug norm podanych w tablicach 2 i 3.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7950/2009 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ stalowych pretéw zebrowanych BSt500S do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
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Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu rob6t budowlanych
w zakresie odpowiadajacym ich wilasciwo$ciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
7950/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej
Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien

nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jakos¢ wyrobu, a wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za jego wiasciwe

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektdw i ogtoszen oraz innych dokumentdéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie pretéw zebrowanych BSt500S, nalezy

zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7950/2009.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7950/2009 wazna jest do 23 lutego 2014 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 10002-1:2004 Metale. Proba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze
otoczenia

PN-EN 10080:2005 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogolne

PN-EN ISO 15630-1:2004  Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badarn. Cze$c¢ 1: Prety,
walcowka i drut do zbrojenia betonu

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w Kraju

PN-B-03264.:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i

projektowanie

Raporty i sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. NK/0010/PW. Opinia techniczna dotyczaca pretéw zebrowanych do zbrojenia betonu ze stali
BSt500S firmy Arcelor. Zaktad Konstrukgji i Elementéw Budowlanych ITB

2. B/2008/310. Sprawozdanie z badan na zgodno$é z wymaganiami normy EN 10080 pretow
okragtych, zebrowanych ze stali gatunku BSt500S (wg DIN488) o $rednicy 10,0 mm. Zakfady
Badan i Atestacji ZETOM, Katowice

3. LOK-1214/A/08. Raport z badan pretéw zebrowanych ze stali BSt500S. Laboratorium
tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych ITB, Katowice

4. 148/08. Sprawozdanie z badan chemicznych pretéw okragtych, zebrowanych 10,0 mm.
ZDT-KOMAG Sp. z 0.0. Laboratorium Metaloznawstwa i Obrobki Cieplnej

5. Bericht Nr. 31/2008, 32/2008. Prufstelle fur Betonstahl Prof. Dr.Ing. G. Rehm, Monachium,

Niemcy

RYSUNKI

Rys. 1. Prety zebrowane BSt500S.. ... 1

RYS. 2. CeCROWaANIE. ... . 11
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Rys. 1. Prety zebrowane BSt500S
(oznaczenia wedtug tablicy 2)
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Rys. 2. Cechowanie



