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CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 204/C5/2023/070-063516

V souladu s ustanovenim § 5 nafizeni viady €. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na vybrané
stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady €. 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢. 215/2016 Sb., autorizovand osoba
potvrzuje, Ze u stavebniho vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna Zebirkova betonarska ocel
typ / varianta: B500B @& 8 az 32 mm

vyrobce:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ICO:
Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Vyrobna: ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
ICO:
Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Zakazka: 2070080375

pfezkoumala podklady pfedioZené vyrobcem, provedia pocateéni zkousku typu vyrobku na vzorku, vykonala

podatecni provérku v misté vyroby, posoudila systém fizeni vyroby a zjistila, Zze

o uvedeny vyrobek spliiuje pozadavky souvisejici se zakladnimi poZzadavky vy$e uvedeného nafizeni viady
stanovené stavebnim technickym osvédcenim:

STO &. 070-063513 ze dne 25.09.2023 vydané autorizovanou osobou 204 s platnosti do 30.09.2026

» systém fizeni vyroby odpovida pfislusné technické dokumentaci a zabezpeCuje, aby vyrobky uvadéné na trh
splfiovaly poZadavky stanovené shora uvedenym stavebnim technickym osvéd&enim a odpovidaly technické
dokumentaci podie § 4 odst. 3 vy8e uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou soudasti tohoto certifikatu je protokol o vysledku certifikace €. 070-063102 ze dne 10.10.2023, ktery

obsahuje zavéry zjistovani, ovéfovani a vysledky zkousek, zakladni popis a popf. zobrazeni certifikovaného

vyrobku nezbytné pro jeho identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 13.10.2023 a zlstava v platnosti po dobu, po kterou se pozadavky stanovené ve

stavebnim technickém osvéd&eni, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté vyroby &i system
fizeni vyroby vyrazné nezméni nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésict dohied nad fadnym fungovanim systému fizeni
vyroby u vyrobce, odebira vzorky vyrobk{ v misté vyroby, provadi zkousky vzork( vyrobku a posuzuje, zda
viastnosti vyrobku odpovidaji stavebnimu technickému osvédZeni podle ustanoveni § 5 odst. 4 vy$e uvedeného
nafizeni viady. O vyhodnoceni dohledu vydéa autorizovana osoba zpravu, kterou pfeda vyrobci.

Osoba odpovédna za spravnost tohoto certifikatu:

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 13. fijna 2023

Ing. Vojtéch Sebek

zastupce vedouciho autorizované osoby 204
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Authorized Body 204
empowered by the Decision of COSMT No. 5/2017 of 31/1R017
Branch Office 0700 — Ostrava

PRODUCT CERTIFICATE

No. 204/C5/2023/070-063516

In compliance with the enactment of Article 5 of the Government Decree No. 163/2002 Coli., that lays down
technical requirements for selected construction products, as amended by Government Decree No. 312/2005 Coll.
and by Government Decree No. 215/2016 Coll., it is confirmed, that in case of the construction product

Steel for the reinforcement of concrete — Weldable ribbed reinforcing steel
type: B500B @ 8 az 32 mm

manufacturer:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
INo: -
address: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
plant: ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
INo:
address: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
order: 2070080375

the Authorized Body has reviewed documents submitted by the manufacturer, performed the initial type-testing of
the product sample, performed the initial inspection of manufacturing plant, assessed factory production control
and has stated, that

+ this product fulfils the requirements derived from related essential requirements given in the above mentioned
Government Decree and detailed in the National Technical Approval:

NTA No. 070-063513 of 25/09/2023 issued by the Authorized Body 204 with validity up to 30/09/2026

« the factory production control complies with technical documentation and ensures that products put on the
market meet the requirements laid down in the above mentioned National Technical Approval and comply with
relevant technical documentation according to Article 4 Clause 3 of the above mentioned Government Decree.

The Product Certification Report No. 070-063102 of 10.10.2023 containing the conclusion of the findings,
assessments, test results and description (eventually sketch) of the product necessary for its identification is to be
considered as an integral part of this certificate.

This certificate was first issued on 13.10.2023 and remains valid as long as the requirements given in the National
Technical Approval referred to hereinabove or the manufacturing conditions in the factory or the factory production
control itself are not modified significantly, unless suspended or withdrawn by the Authorized Body.

The Authorized Body performs at least once a 12 months the surveillance of proper function of the factory
production control at the manufacturer, selects samples at the factory and performs an audit-testing of samples to
assess whether the characteristics of the product comply with the National Technical Approval according to Article
5 Clause 4 of the above mentioned Government Decree. The Authorized Body shall issue a report on the
evaluation of surveillance and forwards it to the manufacturer.

The person taking overall responsibility for this certificate:

e,

The stamp of the Authorized Body 204
Ostrav, 13 October 2023

v’\‘iﬁm}%
Au &

Dipl. Eng. Vojtéch Sebek
Deputy manager of the Authorized Bddy 204
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Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ ¢&. 5/2017
Pobocka 0700 — Ostrava

ZPRAVA O DOHLEDU

podle § 5 nafizenf viady &. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb.
a nafizenl viady ¢. 215/2016 Sb.

¢. 070-063512

Nazev vyrobku:

Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna Zebirkova betonafska ocel
typ / varianta: B500B @ 8 aZ 32 mm

vyrobce:
ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
ICO: -
Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Vyrobce: ArcelorMittal Warszawa Sp. 2 0.0.
ICo: —
Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Vyrobna: ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA

Zakazka: 2070080375

Cislo certifikatu: 204/C5/2014/070-047580
Podet stran zpravy veetné strany tituinf: 7 Pocet stran piiloh: 3

Osoba odpovédna za obsah této zpravy: é/
N I
ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatel

Osoba odpovédna za spravnost této zpravy:

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 10. fijna 2023 Ing. Vojtéch Sebek

zastupce vedouci autorizované osoby 204

Upozorméni: Bez pisemného souhlasu zastupce vedouciho autorizované osoby se tato zprava nesmi reprodukovat jinak, neZ cela.

Technicky a zku$ebni ustav stavebni Praha, s. p., Pobotka 0700-Ostrava, U Studia 14, 700 30 Ostrava, Ceska republika
Tel.-+420 59 570 72 00, Fax:+420 59 578 30 65, Internat.: +420 59 570 72 00, e-mail: sebek@tzus.cz, www.tzus.cz
Bankovni spojeni (Bank): KB Praha 1 Czech Republic, £.0.: 1501-931/0100, 1I€0: 00015679, DIC: CZ00015678
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1
1.1

1.2

Vseobecné udaje

Udaje o vyrobci
ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500B @ 8 az 32 mm (odpovida dfivéjsi znaéce
oceli BSt 5008) vyrabi spoleénost Arcelor Mittal Warszawa Sp. z 0.0, dle technické
specifikace vyrobce. Pfi vyrob& pini vyrobce pozadavky CSN 42 0139, které predepisuji
vyrobci rozsah zkou$ek pfi provéfovani (vystupni kontrole), jejichZ Eetnost zavisi na objemu
vyroby.

Ocel pro vyztuz do betonu typ B500B je vyrabéna kontinuainim tvafenim za tepla technologii
Q.T.B. (Quenching and Tempering Bars) s fizenym ochlazovanim. Ocelova vyztuz ma po
svém obvodu dvé fady Sikmych, protib&Znych, v podélném fezu srpovité uspofadanych
Zebirek oddélenych podélnym vystupkem. Tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu vyztuze je
schematicky zobrazeno na obr. 1. PoZadavky na tvarovou a rozmérovou pfesnost Zebirek
po obvodu oceli B500B jsou uvedeny v CSN 42 0139.

A
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N
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Obr. 1: Tvar a rozmisténi Zebirek oceli typ B500B

Pro rozliSeni typu oceli (ur€eni znacky) a jednoznaénou identifikaci vyrobce jsou tyée pro
vyztuz do betonu s Zebirky typ B500B opatfeny vyvalcovanym &iselnym znakem zemé - 1 a
vyrobniho zdvodu - 42, ktery se ve formé zesilenych pfiénych Zebirek umisténych v jedné
fadé pravidelné opakuje. ZpUsob znadeni je uveden na obr. 2.
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Obr. 2: Oznaceni oceli v aﬁéﬂ v Ag&e{?r Mittal Warszawa Sp. z 0.0.
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1.3

1.4

Ocel se pouziva pfevazné jako vyztuZ Zelezobetonovych konstrukei.

Pro dohled nad certifikovanym vyrobkem byly autorizovanou osobou vybrany vzorky
reprezentantl oceli pro vyztuZ do betonu s Zebirky typ BS00B @ 10, 16 a 25 mm, na nichZ
byly sledované vlastnosti hodnoceny. BliZ8i specifikace vzorki odebranych u vyrobce je
uvedena v Protokolu &. 070-063101, tab. 1.

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500B je podile nafizeni viddy ¢. 163/2002 Sb., ve
znéni nafizeni viady & 312/2005 Sb. a nafizeni viady & 215/2016 Sbirky zékonl Ceské
republiky zafazena do pfilohy & 2, skupina 1 ,Stavebni vyrobky pro betonové a
selezobetonové Casti staveb®, pof. & 2 ,Betonaiska a pfedpinaci vyztuz®, pis. a) ,Vyrobky
z betonaiské/piedpinaci oceli* a postup posuzovani shody odpovida § 5 uvedeného
nafizeni.

Technicka specifikace vztahujici se na certifikaci vyrobku (v platném znéni)
CSN 42 0139 ,Ocel pro vyztuZ do betonu - Svafitelna betonaiska ocel zebirkova a hladka“.

Seznam ostatnich podklad( pouzitych pfi dohledu

¢ Dokumenty kontroly ,typ 3.1“ dle CSN EN 10204 pro dodané reprezentanty Zebirkové
betonafské oceli s vysledky mechanickych viastnosti a chemického sloZeni, vystavil
vyrobce, spoleénost ,ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0."

e Kopie certifikdtu systému managementu kvality dle 1ISO 9001:2015 reg.¢. 0198 100
11798, vydal TUV Rheinland s platnosti do 4.5.2024

e Kopie certifikatu dle ISO 14001:2015 reg.&. 0198 104 11794, vydal TUV Rheinland s
platnosti do 2.8.2025

e Kopie certifikatu Sustainability for Steel Construction Products, reg.€. ES132279-1,
vydal Bureau Veritas s platnosti do 31.8.2027

e Popis systému fizeni vyroby u vyrobce (Kontrolni list-zdznam z provérky v misté vyroby
zalozen v podkladech AO)

e Dokumenty Integrovaného systému managementu pro ArcelorMittal Warszawa Sp. z
0.0. (pfedloZeno pfi auditu)

¢ Seznam meéfidel s identifikaci, daty kalibrace a nasledné kalibrace, platny ke dni auditu,
vydal ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0., Dpt. Quality Control

e Statistické vysledky zakl. mechanickych viastnosti oceli B500B, vypracoval ArcelorMittal
Warszawa Sp. z 0.0 (pfedioZeno pfi auditu)

e Na zakladé prohladeni Zadatele neexistuje Zadny dlvod k provéfovani vlivi stavebnich
produktl ve vestavéném stavu, zda jsou spinény pozadavky ochrany zdravi a Zivotniho
prostiedi
Interni pfedpis ¢.0000A066 ,posouzeni systému Fizeni vyroby”, vydal TZUS Praha, s.p.
TN 01-02-01a ,Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelnd betonaiska ocel s Zebirky nebo
hladké doddvana v ty¢ich, svitcich, dratech ve svitcich a rozvinutych vyrobcich®
DIN 488-1 az 7 ,Betonafska vyztuz“

CSN EN 1SO 15 630-1 ,Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu - Zkusebni metody -
Cast 1: Ty&e, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu*

CSN EN 10 080 ,Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonafska ocel - VSeobecné"
ESN EN 1SO 6892-1 ,Kovové materialy — Zkoudeni tahem — Cast 1: Zku§ebni metoda
za pokojové teploty"

e (SN 42 0139 ,Ocel pro vyztuz do betonu-Svafiteina betonafska ocel Zebirkova a
hladka"
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1.5 Informace o pfedchozim dohledu

Jedna se o devaty dohled nad certifikovanym vyrobkem. Vyrobek je v TZUS Praha, s.p.,
pobodka Ostrava posuzovan od r. 2008.

2 Prabéh dohledu
2.1 Datum provedeni: 4. zafi-10. fijna 2023

2.2 Dohled provedli:

Vedouci posuzovatel: Ing. Stanislav Zrza
Posuzovatel: Ing. Vladimira Hlawiczkova

2.3 Zpusob a rozsah dohledu
Pfi dohledu byly provedeny zkousky vyrobku a posouzeni systému fizeni vyroby v rozsahu
stanoveném technickou specifikaci CSN 42 0139,
Jedna se o pravidelny dohled.

2.4 Odbér vzorka

Datum odbéru: 31.5.2023
Odbér proved!: Ing. Viadimira Hlawiczkova
ZpUscb odbéru: ve vyrobné

2.5 Vysledky zkousek vyrobku

e Protokol & 070-063101 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znacky
B500B, vydal TZUS Praha, s.p. — pobo¢ka Ostrava — AZL & 1018.3 (Pfiloha 1)

¢ Dokumenty kontroly — Inspekéni certifikaty 3.1 dle CSN EN 10 204 pro dodané
reprezentanty Zebirkové betonafské oceli, vystavil ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
(zaloZzeno v podkladech AQ).

2.6 Vysledky dohledu nad systémem Fizeni vyroby

V souladu s Internim pfedpisem ¢.0000A066 provedli pracovnici TZUS Praha, pobocka
Ostrava, AO &.204 posouzeni systému fizeni vyroby u vyrobce. Pii posouzeni bylo zjisténo:

SRV je soudasti zavedeného systému managementu kvality (QMS) die 1SO 9001:2015.
Funkénost zavedeného systému QMS byla potvrzena certifikdtem systému fizeni kvality
(viz. kap. 1.4),

System QMS je popsan pfiru¢kou kvality (dokument 1. vrstvy), organizaénimi smérnicemi
(dokumenty 2. vrstvy) a déle technologickymi pfedpisy, pracovnimi postupy, instrukcemi
apod. (dokumenty 3. vrstvy).

SRV v sobé zahrnuje mimo jine postupy pro jednoznaénou identifikaci a sledovatelnost
vyrobku a pravideiné kontroly a zkousky v procesu vyroby.

Vyrobce pfi vyrobé pini poZadavky technickych dodacich piedpist, které predepisuji rozsah
a Cetnost uvolfiovacich zkousek pfi vystupni kontrole a provéfovani. Ma zpracovany
kontrolni a zku$ebni plan a veskeré zkousky a méfeni provadi pomoci kalibrovanych
méfidel a na metrologicky ovéfeném zku$ebnim zafizeni. Kalibrovani a ovéfovani méfidel a
zkusebniho zafizeni je zajiStovano v souladu s metrologickym fadem.

Zaznamy s vysledky zkousek a kontrol jsou uchovavany po stanovenou dobu, jsou
dostupne a slouZi jako doklad o spinémggd?
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rovnéz pro statistické vyhodnocovani sledovanych viastnosti. V pfipadé nedodrzeni
pozadavku je postupovano dle pfedpisu pro fizeni s neshodnym vyrobkem.

Vyrobce ma jednozna¢né specifikované pozadavky na vstupni material, ktery nakupuje u
schvalenych subdodavatell. Vstupni material je nakupovan vyhradné s doklady o kvalit&,
které jsou po stanovenou dobu archivovany.

Vyrobce prostfednictvim nezévislého odboru fizeni kvality pravideiné ovéfuje kvalitu svych
vyrobku, na zakladé Cehoz vydava v souladu s EN 10 204 dokumenty kontroly.

Bylo zjisténo, Ze vyrobce, spoleénost ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0., Polsko, ma popsan
a zaveden systém fizeni vyroby a kontroly vyrobkl pfi distribuci, viastni certifikat systému
fizeni kvality. Zpisob systému fizeni vyroby u vyrobce zabezpeduje, aby vyrobky uvadéné
na trh odpovidaly technické specifikaci.

3 Vyhodnoceni vysledkl dohledu

3.1 Vyhodnoceni vysledki zkousek vyrobku

Provedenymi zkouskami a hodnocenim sledovanych viastnosti oceli pro vyztu do betonu —

svafitelné Zebirkové betonarské oceli znatky B500B vyrobené v ArcelorMittal Warszawa

Sp. z 0.0. bylo zji§téno:

s Zakiadni mechanické viastnosti
Vysledky zakladnich mechanickych viastnosti (Ren, Atw, Ag, pomér Rn/Ren) jsou
uvedeny v protokolu o zkouskach ¢. 070-063101, tab. 3 (pfiloha 1).

¢ Tvarové a rozmérova plesnost
Vysledky skuteCné prifezové plochy A, odchylky od jmenovitého prifezu AA,,
metrové hmotnosti Ma, odchylky od jmenovité metrové hmotnosti AM,, tvaru a
rozmisténi zebirek po obvodu ty&i jsou spolu s vypoétenou vztaznou plochou fr jsou
uvedeny v protokolu &. 070-063101, tabulky 3 a 4 (pfiloha 1).

¢ Zpéiny ohyb
Viysledky zkousky zpétnym ohybem (nachyinosti k lamavosti po umélém starnuti) jsou
uvedeny v protokolu o zkouskach ¢. 070-063101, tabulka 5 (pfiloha 1).

e Unavové viastnosti
Vysledky zkousky vysokocyklové Uinavy jsou uvedeny v protokolu o zkouskach &. 070-
063101, tabulka 6 (pfiloha 1).

e Chemické sloZeni (Zivotnost)
Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantl Zebirkové betonaiské oceli
znaCky B500B jsou uvedeny v nasledujici tabulce 1. Materidly pro zpracovani tabulky
(Dokumenty kontroly 3.1 dle EN 10 204) jsou zaloZeny v podkiadech AO.

ds Chemické sloZeni [%] Ceq

mmp| ¥ T Tmn | s | P | s 1o [Nl Tme I v T Nl &

10 | 250097 | 0,21 10,85 0,18 10,011/0,025] 0,12 | 0,14 | 0,31 | 0,03 | 0,003]0.011| 0,41
16 | 250160 | 0,20 | 0,85 | 0,17 10,014/0,026| 0,13 | 0,17 | 0,28 | 0,03 | 0,002 | 0,009 | 0,41
25 | 250208 | 0,20 | 0,85 0,18 10,012/0,024 | 0,12 | 0,12 | 0,32 | 0,02 | 0,002 | 0,008 | 0,40

Tabulka 1: Vysledky chemického sloZeni a vypo&teného uhlikového ekvivalentu

e Svafitelnost
Svariteinost dodanych reprezentant( Zebirkové betonafské oceli znagky B500B byla
hodnocena na zakladé obsahu limitujicich prvki vtavbé a vypodtem uhlikového
ekvivalentu Ceq. Vysledky jsou uvedeny v tabulce 1. Na zékladé vysledkd chemického
sloZzeni (obsahu limitujicich prvkl) a vypoéteného uhlikového ekvivalentu taveb Ize
konstatovat, Ze Zebirkové betonaf ké oceli-znatky B500B Ize pri dodrZeni podminek
svafovani (parametrli svafovani)/a¢ai yg,géﬁ’etgagou odporového bodového svaiovani
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(RP), metodou svafovani na tupo s odtavenim (RA), metodou svafovani v ochranné
atmosféfe (MAG) a metodou ruéniho svafovéni el. obloukem (E).

o Znadeni

Vizualini prohlidkou bylo zjiSténo, Ze dodané vzorky Zebirkové betonafské oceli znatky
B500B jsou opatieny znadkou 1/42. Zna&ka je ve formé navalcovanych teéek umisténa
v jedné fadé pfiénych 2ebirek a pravidelné se po délce tye opakuje.

Pfehledné vyhodnoceni sledovanych viastnosti vzorkd oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky
znatky B500B vyrobenych v ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0. je uvedeno v tabulce &. 2.

X Ficubebni Zjisténa/namaf.
Viastnost G4 usebnt hodnota Deklar. hodnota | Hodnoceni
»§ 2 postup
0N min. | max.
€SN EN ISO 15630-1 CSN 42 0139 .
Mez kluzu Ren (MPa) 9 (GSN EN ISO 6892-1) 528 587 min. 500 Vyhovuje
CSN EN ISO 15630-1 CSN 42 0139
Pevnost v tahu Ry (MPa) 9 (CSN EN 1SO 6892-1) 647 679 - -
CSN EN IS0 15630-1 CSN 42 0139 .
Pomér Rm / Rex {-) 9 (GSN EN IS0 6892-1) 1,20 1,23 min. 1.08 Vyhovuje
‘ CSN EN ISO 15630-1 CSN 42 0139 .
0,
TaZnost Ag (%) 9 (GSN EN 1SO 6892-1) 94 12,6 min. 5.0 Vyhovuje
{SN EN ISO 15630-1 CSN 42 0139 .
Pomér Resct / Re nom () 9 (CSN EN ISO 6892-1) 1.06 1,13 max. 1.30 Vyhovuje
4
Odchylka metr. hmotn. AMn (%) 9 | CSNENISO 15630-1 | -0,3 +3,6 :;2:} : 4051 38 Vyhovuje
Metr. hmotnost Mac (kg/m) CSN 42 0139
- prods=10mm 06838 | 0,639 |0617+4,5% ,
. prods =16 mm 9 | CSNENISO 15630-1 1571 | 1574 | 1,58 + 4.5% Vyhovuje
- prods=25mm 3,830 | 3,837 |38514,5%
Tvar a rozmisténi Zebirek, Protokol & CSN 42 0139
vztaina plocha fr 9 | & rotoxot . Vvhovu
ot da= 8- 12 mm SNENISO 166301 | 070063101, | min 0,040 yhowuje
. prods>12mm P in. 0,056
; 12 ” CSN 42 0139
Zpétny ohyb (V/N) . 2 | CSNENISO 156301 | 2~ WOVl e amek lomu | Vyhovuje
5d / 80°/ starnuti / zpét 20 0 - nevyhovélo :
nebo trhlin
Chemické sloZeni (%) CSN 42 0139
- uhlik C 0,20 0,21 |max. 0,22
- fosforP chemicka analyza 0,011 | 0,014 | max. 0,050 .
- sira8 s tavby 0,024 | 0,026 | max. 0,050 Vyhovuje
- médCu 0,28 | 0,32 |max. 0,60
- dustk N 0,009 | 0,011 | max. 0,012
Svafitelnost (%) vypodtem Caq CSN 42 0139 )
. 3 40 41
- uhlik. ekvivalent Ceq (CSN EN 10080) 0.4 0 . 0.50 Vyhovuje
Unavové viastnosti CSN 42 0139
(Nb) 2 | CSNENISO 15630-1 >2*10° min. 2%105 Vyhovuje
pii Omax=300MPa, 20,170 MPa
; , navalcovanymi | CSN 42 0139 .
Znadeni 3 vizuaing znakami 20, vjrobce 1/42 Vyhovuje

Poznamka:

1) Vhodnost oceli k chybéani mus( byt stanovena zk. zpétnym ohybem.

2) Pro zk. zpétnym chybem je prumér ohyb. tru D=5 d; pro jmenovity primér d, je do 16,0 mm a D=8 d, pro

jmenovity primér d; je nad 16,0 mm, pro pri

3) Nb — pocet cykll do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych vias

A —

‘q\i@m&‘i@oyé“,ﬁ

->28532mm je D=10 d;, kde d, - prumér tyée.

Qtonén’ské oceli znacky B500B
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3.2 Vyhodnoceni dohledu nad systémem fizeni vyroby
e Technickd dokumentace vyrobce obsahuje popis systému fizeni vyroby vyse
uvedeného vyrobce.

¢ Pfi posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych
v technické specifikaci CSN 42 0139 ,Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonarska

ocel Zebirkova a hladka*“.
¢ Neshody nebyly zjidtény.

3.3 Vyhodnoceni dodrzovani dal$ich podminek platnosti certifikatu

» Pfi dohledu bylo zjiténo, Ze v obdobi od pfedchoziho posouzeni nedoslo k zadné
zméné v technické specifikaci, ani ve vyrobé sledovaného vyrobku, a proto certifikat &.
204/C5/2014/070-047590 z(stava nadale v platnosti.

4 Zavér

Pfi dohledu bylo zjisténo, ze

¢ viastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym pfedpisim.

e gystém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zaji§téno jeho fadné
fungovani.

Zjisténi a zavéry uvedené vtéto zpravé plati za pfedpokiadu, Ze nedojde ke zméné

skuteénosti, za kterych bylo posouzeni provedeno.

5 Pt¥ilohy

1. Protokol ¢. 070-063101 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znacky
B500B, vydal TZUS Praha, pobo¢ka Ostrava
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¢. 070-063101

o zkouskach oceli pro vyztuZ do betonu s Zebirky znaéky B500B

Vyrobce: Arcelor Mittal Warszava Sp z 0.0
Adresa: Ul. Kasprowicza 132, 01-849 Warszawa, Polsko
ICO:
Objednavatel: Autorizovana osoba &. 204, TZUS Praha, s.p., - poboéka Ostrava
Adresa: U Studia 14, 700 30 Ostrava - Zabfeh
Zkusebni vzorek: Ocel pro vyztuz do betonu - ocel znatky B500B v ty&ich
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2) Bez pisemného souhlasu zkudebni laboratofe se nesmi protoko! reprodukovat jinak ne? cely.
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Prilcha 1 Zpravy o dohledu &. 070-063512
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1. Udaje o vzorku

Cislo vzorku: VZ070230278
Vzorek: Ocel pro vyztuz do betonu - svafiteina betonafska ocel znacky B500B s
Zebirky, vyrabéna spoletnosti Arcelor Mittal Warszava Spz 0.0.
Polske.
2 Tyée , Oznaéeni Délka
Znatka oceli [mm] Cislo tavby | Poéet kusi Rady vzorki (mm]
10,0 250097 3 2 1,23 cca 1500
B500B 16,0 250160 3 2 1,2;3 cca 1500
25,0 250208 3 2 1,2,3 cca 1500
Tabulka €. 1: Pfehled dodanych vzorku
Datum dodani: 31. 52023
Misto odbéru: Ve vyrobné
Metoda odbéru: Nahodnym vybérem

Zplsob pfipravy vzorku:  Mechanickym d&lenim

Zplsob rovnani: -

Udaje o podminkach pti odbéru, piip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadséjiciho odbér
jsou uvedeny v zépisu o odbéru vzork, ktery je uloZen ve zkugebns. Vysledky zkou$ek se vztahuji ke
vzorku, jak byl piijat.

2. Zkusebni metody

Identifikace zkuSebni metody Néazev zkusebni metody

~ Ocel pro vyztuZ a pfedpinani do betonu -

CSN EN ';Os 15630-1, Zkusebni metody - Cdst 1: Tyde, vélcovany | Zkouska tahem
) drat a drat pro vyztuz do betonu

ESN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -

Zkusebni metody - Cast 1. Ty&e, valcovany
kap. 10, 11, 12 drat a drét pro vyztuZ do betonu

) Ocel pro vyztuZ a pfedpinani do betonu -
CsN ENKISO; 5630-1, Zkugebni metody - Cast 1: Tyée, valcovany | Zkouska zpétnym ohybem
ap. drat a drat pro vyztuz do betonu
: Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
CSN ENK';O; 5630-1.1 i isebni metody - Cast 1: Tyée, vaicovany

drét a drét pro vyztuZ do betonu
Tabulka &. 2: Zkusebni metody

Dopineéni, odchylky nebo vylouceni z normového postupu nebo pouzitf nenormovych metod: nebyly
uplatnény

Stanoveni tvarové a
rozmérové pfesnosti

Zkouska Unavy za normaini
teploty

3. Vysledky zkous$ek
Zkousky byly provedeny dne:  02.-08. 10. 2023
Misto provedeni zkousek: Laboratofe zkugebny Ostrava
Zkousku vykonal: Martin Grambal
Udaje o podminkach pfi provadéni zkousky a o pouzitém zkudebnim vybaveni jsou uvedeny
v zaznamech o zkousce. Pouzité pfistroje a méfidia jsou ovéfovany a kalibrovany podie platného
planu zkusebny Ostrava.
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3.1 Zkouska tahem dle SN EN I1SO 15630-1,¢l. 5
Prafezova | Zékladni mechanické viastnosti v

7] , Pomér Pomér

Znatka | | Cis. plocha mez kluzu | pevnost | taZnost RJR Re sofR,
- ] mé Fsel ¢ act nom
oceli ve. Aact AAn ReH Rm Agt

[mm] [mm?] | [%] [MPa] [MPa] [%] [-] [-]
1 81,4 | +37 553 662 10,1 1,20 1,11
10,0 2 814 | +37 558 671 10,8 1,20 1,12
3 | 81,3 | +36 549 668 10,9 1,22 1,10
1 12001} -04 552 673 10,2 1,22 1,10
BS0OB 16,0 2 |2004| -03 566 679 10,8 1,20 1,13
3 12003} -0,3 567 679 12,5 1,20 1,13
1 14887 -05 528 647 10,0 1,23 1,06
250] 2 | 4879 -06 532 653 0,4 1,23 1,06
3 | 4884 05 533 651 9,6 1,22 1,07

Poznamka: 1) Hodnoty meze kluzu Ry a pevnosti Ry, jsou vypoéteny pro jmenovitou prifezovou plochu
Voina délka zkusebniho télesa; 200mm - 250mm

Tabulka &. 3: Vysledky zkousky tahem

3.2 Stanoveni tvarové a rozmérové pfesnosti dle CSN EN 1SO 15630-1, kap. 10, 11,12

o Metrova Tvarova a rozmérova pfesnost
Znaka | Cis.| hmotnost tvar a rozmisténi pfiénych Zebirek [mm] vztazna
oceli P vz, Mao | AML vyska ukong.| $ifka | rozteé | plocha
[mm] [kg/m] | [%] am aus au 2e b c fr
110639 +36 | 096 | 0,77 | 0,76 | 566 | 0,80 6,8 0,081
1001 2 10633 +36 | 097 | 0,77 | 0,78 | 6,04 | 0,80 6,8 0,081
310638 | +35 | 098 | 078 | 0,74 | 581 | 0,75 6.8 0,081
111571 06 1,38 | 1,21 1,18 | 7,62 | 160 | 101 0,087
B500B | 160} 2 | 1,574 | -04 1,36 | 1,19 | 1,18 | 797 | 150 | 10,0 0,086
311572 05 136 | 120 | 117 | 743 | 150 | 10,1 0,086
113837 -03 206 | 1868 | 1,79 | 1710 | 190 | 154 0,076
2501 2 383 -05 205 | 186 | 164 | 1838 | 185 | 155 0,075
31383 -04 205 | 172 | 1,72 [ 1596 | 1,80 | 154 0,077
Tabulka &. 4: Tvarova a rozmérova pfesnost
3.3 Zkouska zpétnym ohybem dle CSN EN I1SO 15630-1, kap.7
Znatka | @ ds Cislo Podminky zkousky .
Starnut Vysl 2
oceli |[mm]| tavby |vz.| primértrnu/ Ghel ohybu routt ysledek
1 max. 5 ds / 90° / starnuti \
B500B | 10,0 | 250097 2 / zp&t 200 100°C / thod / vzduch Y
Poznamka: 2) V - vvhovuje (tj. bez zndmek lomu a trhlin), N - nevyhovuje
Tabulka & 5: Vysledky zkousky zpétnym ohybem
3.4 Zkouska Gnavy za normalni teploty dle CSN EN 1SO 15630-1, kap. 8
Znatka | @ ds Cislo Napéti [N/mm?] Rozkmit 20, | Frekvence |  Podet
oceli |[mm]| tavby |vz.| doini Gmn | horni oma | [N'Mm3 [Hz] cykit n
1 130 300 170 67.5 >2"108
16,0 | 250160 = :
B500B 0 2 130 300 67,4 > 2*1(08

Tabulka €. 6: Vysiedky zkousky Gnavovych viastnosti

Vizualné bylo zjisténo, Ze ocel pro vyztuz do betonu znacky B8OC DB i
fadé pravidelné se opakujicich zesilenych pfiénych Zebirek. \V{’}Q;pc

KONEC PROTOKOLU

omocl v jedné
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Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 5/2017
Pobocka 0700 — Ostrava
vydava

podle ustanoveni zakona &. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a 0 zméné a dopinéni
nékterych zakon(, ve znéni pozdéjsich predpist, a § 2 a 3 nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni
viady &. 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢. 215/2016 Sb.

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

¢. 070-063513

na vyrobek:

Ocel pro vyztuZ do betonu — Svafiteina Zebirkova betonarska ocel
typ / varianta: B500B @ 8 az 32 mm

vyrobci:
ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ICO:
Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Vyrobna: ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
iCO: e
Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Zakazka: Z070080375

Autorizovana osoba 204 timto stavebnim technickym osvéd&enim osvédtuje Udaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich urovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim
pozadavkiim uvedenym v piiloze &. 1 nafizenl viady &. 163/2002 Sb., ve znéni nafizen| viady

& 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢. 215/2016 Sb.

Osvédgeni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.
Pocet stran stavebniho technického osvédéen( véetné strany titulni: 5

Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédent:
ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovate!

Platnost osvédéeni do: 30. zaff 2026
Osoba odpovédna za spravnost tohoto stavebniho technického osvédcent:

Razitko autorizované osoby 204
Ostrava, 25. zaff 2023

Upozoméni: Bez pisemného souhlasu vedouciho autorizované osoby 204 se toto stavebni technické osvéddeni nesmi reprodukovat jinak neZ
celé.
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1. Popis vyrobku a vymezeni zpisobu jeho pouZiti ve stavbé:
Ocel pro vyztuz do betonu s zebirky typ B500B @ 8 az 32 mm vyrabi spoleénost Arcelor Mittal
Warszawa Sp. z 0.0. dle technické specifikace vyrobce. Pfi vyrobé pini vyrobce poZadavky DIN
488, které predepisuji vyrobci rozsah zkousek pfi provéfovani (vystupni kontrole), jejichZ &etnost
zavisi na objemu vyroby.
Ocel pro vyztuz do betonu typ B500B je vyrabéna kontinudinim tvafenim za tepla technologii
Q.T.B. (Quenching and Tempering Bars) s fizenym ochlazovanim. Ocelova vyztuz ma po svém
obvodu dvé fady Sikmych, protib&Znych, v podélném fezu srpovité uspofddanych zebirek
oddélenych podélnym vystupkem. Tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu vyztuzZe je schematicky
zobrazeno na obr. 1. PoZadavky na tvarovou a rozmérovou pfesnost zebirek po obvodu oceli
B500B jsou spolu s deklarovanou hodnotou vztazné plochy fr uvedeny v tabulce ¢.2.

e

FIFIIIES
O AW

AN

N

Obr. 1: Tvar a rozmisténi Zzebirek oceli typ B500B

Pro rozliSeni typu oceli (ur€eni znatky) a jednoznacnou identifikaci vyrobce jsou tyte pro vyztuz
do betonu s Zebirky typ B500B opatfeny vyvalicovanym é&iselnym znakem zemé —~ 1 a vyrobniho
zavodu - 42, ktery se ve formé zesilenych pfiénych Zebirek umisténych v jedné fadé pravidelné

opakuje. ZpUsob znaceni je uveden na obr. 2.

BAANANEESANSANERNANNRNN
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Obr. 2: Oznadeni oceli vyrabéné v ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.

y‘“’l{;{%}\j\; '*u\_b
Ocel je vyrabéna v tygich a dodavana Vﬁféﬁmﬁ@j’eﬁjsou opatfeny §titkem s ozn. vyrobce,
identifikaénimi Udaji o vyrobku, oznaée?‘j\s}i‘?&\azku i daldimi Gdaji (hmotnost, poget, délka,
datum vyroby aj.). 2 A

ek,éé Zelezobetonovych konstrukci.
)/
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2. Vymezeni sledovanych vliastnosti a zplsobu jejich posouzeni:

Tab. 1: Deklarované vlastnosti oceli pro vyztuz typ B500B

Podet
¢. Sledovana viastnost Zkusebni postup | vzorku | PoZadovana (P)/ deklarovana
(D) Groven
CID
Zakl. mechanické viastnosti © D: DIN 488-1
mez kluzu Rew (Rpoz2) CSN EN 1SO 6892-1 min. 500 N/mm?
1 1. pomér Rm/Ren CSN EN ISO 15630-1, | 18 | 6 [min. 1,08
- taZnost Aw kap. 5 -
- taZnost Ag min. 5,0 %
Tvarova a rozmérova pfesnost D: DIN 488-1, -2
- jmenovity prifez (An) CSN EN ISO 15630-1,
2 metr. hmotnost a odch. (Mn) kap. 10, 11 a 12 18] 6 | (viz. tabulka 8.2)
- tvar a rozmisténi Zebirek &SN 42 0139
- vztaZna plocha Zebirek fr
Zpétny ohyb 2 D: DIN 488-1, -2
ohyb na thel min. 90° pres tm D, CSN EN [SO 7438 '

3 | starnuti T=100£10°C po dobu CSNENISO 15630-1, | 6 | 2 bez znamek lomu nebo trhiin
1hod +15min, po vychiadnuti zp&t kap. 7 viditelnych normalnim zrakem
ohyb o0 min.20° nebo zrakem s korekci

4 | Unavové viastnosti CSN ENkiaSpOJSGSOJ, 3]0 D: DIN 488-1-Tabulka 2

CSN 42 0505 D: DIN 488-1
5 | Chemické sloZeni (Zivotnost) CSN ENISO 15630-1 | 6 | 2 |(viz tabulka &.3)

chemicka analyza

CSN 420505 D: DIN 488-1
6 | Svafitelnost CSN ENISO 15630-1 | 6 | 2 |(viz tabulka &.3)

vypottem Ceq

CSN 420139 D: PN-H-83220, kap.6.4, tab. 1
7 | #nacen 1 2 | (viz tabulka £.3)

Poznamka: C ~ certifikace vyrobku (§ 5). D - dohled nad certifikovanym vyrobkem (§ 5)

1

Pro statistické hodnocen! jsou hodnoty zakladnich mechanickych viastnosti deklarovany:

Rey, s pravdépodobnosti 95% (p=0,95) pro W = 1 ~ a = 0,80 (oboustranné)
R./Rey s pravdépodobnosti 90% (p=0,80) pro W = 1 — a = 0,90 (oboustranng)

Ag s pravdépodobnost! 80% (p=0,90) pro W= 1 ~ a = 0,90 (jednostranné)

2)

Pramér ohyb. trnu D=5ds pro ds<16mm, D=8ds pro 16<ds<28mm a D=10ds pro ds >28mm, kde ds- primér tyée

Tab. 2: Tvarova a rozmérova pfesnost oceli pro vyztuz typ B500B

prifez. pfiéné zebirko
prumér 1) metr. 1) : vztazna 4)
ds plocha | hmotnost h vyska h §iﬂ'§a 2) rozt:é 3 uko:&eni plocha fr
As 8 $V S ]

{mm) {mm2) (kg/m) min.(mm) {mm) {mm) {mm) min.{ - )
8 50,3 0,395 0,62 0,36 0.8 57 0,045
10 78,5 0,617 0,65 0,45 1,0 6,5 0,052
12 113 0,888 0,78 0,54 1,2 7.2
14 154 1,21 0,91 0,63 14 8,4
16 201 1,58 1,04 0,72 16 96 =~ 0,2ds
20 314 2,47 1,30 0,80 20 12,0 0,056
25 491 3,85 1,63 1,13 2,5 15,0
28 616 4,83 1,82 1,26 2.8 16,8
32 804 8,31 2,08 1,80 3,2 19,2

Poznamka: 1) Dovolené podkrodeni prifezové plochy a metrové hmotnosti je max. -4% a prekrodeni max. +6%, plitemsz celkova
grumérné hednota prifezu musi byt nejméné rovna hodnoté jmenovitého prifezu
2) Sifka hlavy pfiéného Zebirka b, do 0,2%d; ne/umaiavku

3) Tolerance pro rozted mezi pHénymi

4) VztaZna plocha fg =

)

Zebi £ 418%
[(n *ds - Te) * %%ﬁ&ﬁ?m@&dég

%v\,

Vo e
£
«}{
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Tab 3: PoZadavky na chemické sloZeni a svafitelnost (uhlikovy ekvivalent Ceg)

typ analyza C P S N Cu Ceq ¥

B5008

tavby | max. | 0,22 0,050 | 0,050 0,012 0,60 0,50
vyrobku| max. | 0,24 0,055 10,055 0,014 0,65 0,52

Poznémka: 1) uhlikovy ekvivalent Ceq = C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/18

3. Zajisténi systému fizeni vyroby
Obecneé poZadavky na systém fizeni vyroby u vyrobce jsou uvedeny v pfiloze &. 3 nafizeni vlady
¢. 163/2002 Sh., ve znéni pozdéjsich predpist.

4. Podklady pfedioZzené vyrobcem:

Dokumenty kontroly ,typ 3.1“ dle CSN EN 10204 pro dodané reprezentanty zebirkové
betonarské oceli s vysledky mechanickych viastnosti a chemického slozeni, vystavil vyrobce,
spole¢nost ,ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.“

Kopie certifikdtu systému managementu kvality dle ISO 9001:2015 reg.&. 0198 100 11796,
vydal TUV Rheinland s platnosti do 4.5.2024

Kopie certifikatu dle 1SO 45001:2018 reg.¢. 01213 1941341, vydal TUV Rheinland s
platnosti do 14.10.2023

Kopie certifikatu dle 1SO 14001:2015 reg.6. 0198 104 11794, vydal TUV Rheinland s
platnosti do 2.8.2025

Kopie certifikatu Sustainability for Steel Construction Products, reg.8. ES132279-1, vydal
Bureau Veritas s platnosti do 31.8.2027

Popis systému fizeni vyroby u vyrobce (Kontrolni list-zaznam z provérky v misté vyroby
zaloZen v podkladech AO)

Dokumenty Integrovaného systému managementu pro ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
(pfedloZeno pfi auditu)

Seznam meéfidel s identifikaci, daty kalibrace a nasledné kalibrace, platny ke dni auditu,
vydal ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0., Dpt. Quality Control

Statistické vysledky zakl. mechanickych vlastnosti oceli B500B, vypracoval ArcelorMittal
Warszawa Sp. z 0.0 (pfediozeno pfi auditu)

Na zakladé prohlaSeni Zadatele neexistuje zadny divod k provéfovani viivil stavebnich
produkit ve vestavéném stavu, zda jsou spinény poZadavky ochrany zdravi a Zivotniho
prostiedi

5. Piehled pouzitych technickych pfedpist, technickych norem
a dalsich dokladu:

6. Ovéfovaci zkousky:

Interni predpis £.0000A066 ,posouzeni systému fizeni vyroby*, vydal TZUS Praha, s.p.

Interni pfedpis €.0000A060 ,Zpracovani a vydani STO, vyuziti cizich podklad(®, vydal TZUS

Praha,s.p.

TN 01-02-01a ,Betonafska a pfedpinaci vyztuz, vyrobky z této vyztuze - Ocel pro vyztuz do

betonu - Svafitelna betonarska ocel"

DIN 488-1 aZ 7 ,Betonarskéa vyztuz"

CSN EN ISO 15630-1 ,Ocel pro vyztuZ a pfedpinani do betonu - Zkugebni metody - Cast 1:

Tyée, valcovany drat a dréat pro vyztuz do betonu”

CSN EN 10080 ,Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonafska ocel - Vieobecné*

CSN EN ISO 6892-1 ,Kovové materialy — Zkouseni tahem — Cast 1: Zkusebni metoda za

pokojové teploty”

CSN 420139 ,Ocel pro vyztuz do be}ggﬂ%%@f;%e{lfg betonafskéa ocel Zebirkova a hladka"
B ovang

T AN

Pro vystaveni stavebniho techni _
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7. Upfesnujici pozadavky pro posuzovani shody:

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 01_02 podle nafizeni viady & 163/2002 Sb., ve
znéni nafizeni viady €. 312/2005 Sb., a pfedepsany zplsob posouzeni shody odpovida § 5
uvedeného nafizeni. Vyrobce zajiStuje systém fizeni vyroby v souladu s pozadavky pism. d),
odst. 1, § 5 uvedeného nafizeni.

Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provadén jedenkrat za 12 mésict.

0000A060 4b_2017_02_25
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1. VSeobecné udaje

1.1. Udaje o vyrobci

o ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
o (1-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA

1.2. Udaje o vyrobku

o Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500B @ 8 az 32 mm vyrabi spole¢nost
Arcelor Mittal Warszawa Sp. z 0.0. dle technické specifikace vyrobce. Pfi vyrobé
pini vyrobce poZadavky DIN 488, které predepisuji vyrobci rozsah zkousek pfi
provéfovani (vystupni kontrole), jejichz &etnost zavisi na objemu vyroby.

e Ocel pro vyztuZz do betonu typ B500B je vyrabéna kontinualnim tvafenim za tepla
technologii Q. T.B. (Quenching and Tempering Bars) s fizenym ochlazovanim.
Ocelova vyztuz ma po svém obvodu dvé fady Sikmych, protibéznych, v podéiném
fezu srpovité uspofadanych Zebirek oddélenych podéinym vystupkem. Tvar a
rozmisténi Zebirek po obvodu vyztuZe je schematicky zobrazeno na obr. 1.
Pozadavky na tvarovou a rozmérovou pfesnost Zebirek po obvodu oceli B500B
jsou spolu s deklarovanou hodnotou vztazné plochy fr uvedeny v tabulce ¢.2
stavebniho technického osvéddéeni &. 070-063513.

FIIFIIIAS
AV
¥

®

Obr. 1: Tvar a rozmisténi Zebirek oceli typ B500B

e Pro rozliSeni typu oceli (uréeni znaéky) a jednoznacénou identifikaci vyrobce jsou
tyCe pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500B opatfeny vyvélcovanym &iselnym
znakem zemé — 1 a vyrobniho zavodu — 42, ktery se ve formé zesilenych pfiénych
Zebirek umisténych v jedné fadé pravidelné opakuje. Zplsob znacdeni je uveden na

BAANANSESANRANSRNRNARNNY

§/fll/l////!//l//////j
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Obr. 2: Oznaceni oceli vyfébgﬁ VA
e
.

tal Warszawa Sp. z 0.0.
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» Ocel se pouziva pfevazné jako vyztuz Zelezobetonovych konstrukci.

s Pro recertifikaéni fizeni byly autorizovanou osobou vybrany vzorky reprezentantt
oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typ BS00B @ 10, 16 a 25 mm, na nichZ byly
sledované vlastnosti hodnoceny. Bliz$i specifikace vzork(i odebranych u vyrobce je
uvedena v Protokolu ¢. 070-063101, tab. 1.

e Ocel pro vyztuz do betonu s Zzebirky typ B500B je podle nafizeni viady ¢. 163/2002
Sb., ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni viady €. 215/2016 Sbirky
zakonu Ceské republiky zafazena do prilohy &. 2, skupina 1 ,Stavebni vyrobky pro
betonové a Zelezobetonové &asti staveb”, pof. & 2 ,Betonafska a pfedpinaci
vyztuz®, pis. a) ,Vyrobky z betonafské/pfedpinaci oceli" a postup posuzovani shody
odpovida § 5 uvedeného nafizeni.

1.3. Seznam podklad(i pfedanych Zadatelem pro certifikaci vyrobku

e Na zakladé prohladeni Zadatele neexistuje Zadny dlvod k provéfovani vlivi
stavebnich produktl ve vestavéném stavu, zda jsou spinény poZadavky ochrany
zdravi a Zivotniho prostfedi

e Dokumenty kontroly ,typ 3.1 dle CSN EN 10204 pro dodané reprezentanty
Zebirkové betonafské oceli s vysledky mechanickych vlastnosti a chemického
sloZeni, vystavil vyrobce, spoleénost ,ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.“

e Kopie certifikdtu systému managementu kvality dle 1ISO 9001:2015 reg.¢. 0198 100
11796, vydal TUV Rheinland s platnosti do 4.5.2024

¢ Kopie certifikatu dle ISO 45001:2018 reg.¢. 01 213 1941341, vydal TUV Rheinland
s platnosti do 14.10.2023

o Kopie certifikatu dle ISO 14001:2015 reg.¢. 0198 104 11794, vydal TUV Rheinland
s platnosti do 2.8.2025

* Kopie certifikatu Sustainability for Steel Construction Products, reg.¢. ES132279-1,
vydal Bureau Veritas s platnosti do 31.8.2027

e Popis systému fizeni vyroby u vyrobce (Kontrolni list-zdznam z provérky v misté
vyroby zaloZen v podkladech AO)

e Dokumenty Integrovaného systému managementu pro ArcelorMittal Warszawa Sp.
z 0.0. (pfedioZeno pfi auditu)

e Seznam méfidel s identifikaci, daty kalibrace a nasledné kalibrace, platny ke dni
auditu, vydal ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0., Dpt. Quality Control

o Statistické vysledky zakl. mechanickych vlastnosti oceli B500B, vypracoval
ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0 (pfedlozeno pfi auditu)

1.4. Seznam ostatnich podkladii pouzitych pfi certifikaci vyrobku

e |P &.0000AO70 "Provadéni dohledu nad certifikovanymi vyrobky", vydal TZUS
Praha, s.p.

e Interni pfedpis ¢.0000A066 "posouzeni systému fizeni vyroby", vydal TZUS Praha,
s.p.

e TN 01-02-01a ,Betonafska a pfedpinaci vyztuz, vyrobky z této vyztuZe - Ocel pro
vyztuz do betonu - Svafitelna betonai'ska ocel*
DIN 488-1 aZ 7 ,Betonaiska vyztuz"
CSN EN ISO 15630-1 ,Ocel pro vyztu? a pFedpinani do betonu - Zkusebni metody
- Cast 1: Ty&e, valcovany drét a drat pro vyztuZ do betonu®

e CSN EN 10080 ,Ocel pro vyztuz do betonu - Svafiteina betonaiska ocel -
Vieobecné“ -

e CSN EN ISO 6892-1 ,Kovové maferidly =~Zkouseni tahem — Cast 1. Zkusebni
metoda za pokojové teploty* /57 A;g,c:swng\;"' o\
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e CSN 420139 ,Ocel pro vyztuz do betonu-Svafitelna betonafska ocel Zebirkova a
hladka“

1.5. Technicka specifikace, technické pfedpisy vztahujici se na certifikaci vyrobku

¢ Stavebni technické osvédceni ¢. 070-063513 na vyrobek ,Ocel pro vyztuz do
betonu - Svafitelna Zebirkova betonaiska ocel, typ/varianta: BS00B @ 8 a2 32
mm*, vydal TZUS Praha, s.p., poboc¢ka Ostrava dne 25. zafi 2023 s platnosti do
30. zafi 2026

1.6. Informace o pfedchozi certifikaci vyrobku
e Vyrobek ,Ocel pro vyztuZz do betonu - Svaritelna Zebirkova betonaiska ocel, typ/
varianta: BS00B @ 8 az 32 mm*, je v TZUS Praha, s.p., pobotka Ostrava
certifikovan od r. 2008. V roce 2023 dochazi k recertifikaci z divodl vypréeni
platnosti stavebniho technického osvédéeni a prodiouzeni STO.

2. Vysledek pfezkoumani podkladi pfediozenych Zadatelem
Autorizovana osoba piezkoumala podklady pfedloZzené Zadatelem o certifikaci vyrobku
a konstatuje, Ze podklady odpovidaji poZzadavkim § 5, odst. 2, pism. a) podle NV &.
163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich pfedpisl.

3. Posouzeni vyrobku

3.1. Technické poZzadavky

V ramci postupu posouzeni dle § 5 ,certifikace* byly na odebranych reprezentantech
oceli pro vyztuZz do betonu s Zebirky typ B500B zjistovany a ovéfovany (v souladu
s TN 01-02-01a) vlastnosti deklarované v STO &. 070-063513.

Sledovany byly tyto viastnosti:
e zakladni mechanické viastnosti
- mez kiuzu Rex (Rpo2)
taznost Ag, Ao
pomeér Re/Ren
e tvarova a rozmérova pfesnost
- skuteCna prifezova plocha Aax,0dchylka od jmen. hodnoty AAq
- metrova hmotnost a jeji odchylka od jmen. hodnoty Ma
- tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu a vztaZng plocha fr
zpétny ohyb
mez unavy
chemicke sloZeni (Zivotnost)
svafitelnost
- obsahy limitujicich prvkG C, P, 8, Cu, N
- uhlikovy ekvivalent Ce,

. Znadeni

* & o »

3.2. Soupis protokolil o zkouskach a posouzenich:
¢ Protokol ¢. 070-063101 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znacky
B500B, vydal TZUS Praha, s.p. — pobogka Ostrava — AZL ¢&. 1018.7 (Pfiloha 1).
¢ Dokumenty kontroly - Inspekéni certifikaty 3.1 dle CSN EN 10204 pro dodané
reprezentanty Zebirkové betonarské oceli, vystavil ArcelorMittal Warszawa Sp. z
0.0. (zaloZzeno v podkladech AQ).

3.3. Vyhodnoceni vysledk zkouée%{ja@g@“g‘“gg{zfe\m vyrobku

S5V .
:,:;) ] ‘;\:l/\j\/d!, )\\
N i A
B o
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Provedenymi zkouskami a hodnocenim sledovanych viastnosti oceli pro vyztuz do
betonu — svafitelné Zebirkové betonarské oceli znatky B500B vyrobené v ArcelorMittal
Warszawa Sp. z 0.0. bylo zjisténo:

e Zakladni mechanické viastnosti

Vysledky zakladnich mechanickych viastnosti (Ren, Agt, pomé&r Rn/Ren) jsou uvedeny v
protokolu o zkou$kach &. 070-063101, tab. 3 (pfiloha 1).

* Tvarova a rozmérova pfesnost

Vysledky skuteéné prifezové plochy Aax, odchylky od jmenovitého prifezu AA,,
metrové hmotnosti Mag, odchylky od jmenovité metrové hmotnosti AM,, tvaru a
rozmisténi Zebirek po obvodu ty&i jsou spolu s vypoétenou vztaznou plochou fr
uvedeny v protokolu &. 070-063101, tabulky 3 a 4 (pfiloha 1).

o Zpétny ohyb

Vysledky zkousky zpétnym ohybem (nachylnosti k ldmavosti po uméiém starnuti) jsou
uvedeny v protokolu o zkouskach €. 070-063101, tabulka 5 (pfiloha 1).

e Unavové viastnosti

Vysledky zkousky vysokocyklové Unavy jsou uvedeny v protokolu o zkouskach &. 070-
063101, tabulka 6 (pfiloha 1).

¢ Chemické sloZeni (Zivotnost)

Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentant(i Zebirkové betonafské ocel
znaCky B500B jsou uvedeny v nasledujici tabulce 1. Materidly pro zpracovani tabulky
(Dokumenty kontroly 3.1 die EN 10 204) jsou zaloZeny v podkladech AO.

ds Chemické sloZeni [%] Ceq

mml] B T Twn] si | P | s 1o N lcel ™Ml vIn

10 | 250097 | 0,21 | 085 0,18 | 001110025 012 { 0,14 | 0,31 | 0,03 | 0,003 0,011 | 0,41
16 | 250160 | 0,20 | 0,85 | 0,17 10,01410,026 | 0,13 |1 0,17 | 0,28 | 0,03 | 0,002 | 0,009 | 0,41
25 | 250208 1 020} 0,85 0,16 10,012/0,024) 0,12 | 0,12 | 0,32 | 0,02 {0,002 | 0,008 ] 0,40

Tabulka 1: Vysledky chemického sloZeni a vypoéteného uhlikového ekvivalentu

s Znaceni

Vizualni prohlidkou bylo zjisténo, Ze dodané vzorky Zebirkové betonaiské oceli znaéky
B500B jsou opatfeny znatkou 1/42. Znactka je ve formé& navalcovanych tedek
umisténa v jedné fadé pfiénych Zebirek a pravidelné se po déice tyée opakuje, coz
vyhovuje pozadavkim uvedenym v STO ¢. 070-063513.

Pfehledné vyhodnoceni sledovanych viastnosti vzorkli oceli pro vyztuz do betonu s
Zebirky znacky B5S00B ie uvedeno v nasledujici tabulce 2.

x Zkusebni Zjisténa/namer.
Viastnost ,g ’% pg steu ; ! hodnota Deklar. hodnota | Hodnocenti

N min. max.
Mez kluzu Rex pro As (MPa) 9 gi%i%'é%?gﬁ% 528 | 587 :f;? 56%70‘06351 3 Vyhovuje
Pevnostv tahu Rm pro As (MPa) | 9 %%%i’:,‘g%‘é@‘ﬁ‘) 647 | 679 _STO €.070-083513 |\ hovuje

CSN EN ISO 15630-1 STO £.070-063513 ,
Pomér Rm / Ren (-) 9 (CSWES‘Q'&% 1) 1,20 1.23 min. 1,08 Vyhovuje
Taznost Ag (%) 9 12,5 rsr:r? g.%m-oss,m 3 .

Pomér Re act / Re nom (=) 9 1,13 | STO &.070-083513 | Vyhovuje
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(CSN EN IS0 6892-1) max. 1,30
STO &.070-063513
Odchylka priifezu AAs (%) g | CSNENISO 15630-1 | -0,3 +3,7 Vyhovuje
-4% ; +6%
Tvar a rozmisténi Sebirek Protokol &. 8TO 6.070-063513
vztaZna plocha fr 9 CSN EN ISO 15630-1 070'063,1.01' tabulka &.2 Vyhovuje
{ab. 4 (pfil. 1)
STO £.070-063513
Zpétny ohyb (VIN) i 2 — vyhovély, .
90/ D /250°C 0 5hod azpeto20r | 2 | CSNENISO1SB30-1 | o b ovalo |Dez znamek fomu | Vyhovuje
nebo trilin
Chemickeé sloZeni (%) STO £.070-063513
- uhlik C 0,20 021 {max. 0,22
- fosfor P chemicka analyza | 0.011 | 0,014 | max. 0,050 .
- sira8 3 tavby 0,024 | 0,026 | max. 0,050 Vyhovuje
- dusik N 0,009 | 0,011 | max. 0,012
- méd Cu 028 | 0,32 |max. 060
Svafitelnost (%) vypoltem Ceq STO €.070-063513 .
- uhlik. ekvivalent Ceq | conentoosn) | 20 | %4 Mhax 050 Vyhovuje
Unavoveé viastnosti (Nb) » STO £.070-063513
Omax=300 MPa 2 | CSNENISO 15630-1 > 1*108 1108 Vyhovuje
20,= 175 (145) Nfmm? min. 1*1
1 . zesilenymi pii¢. | STO £.070-063513 .
Znateni 3 vizuainé sebirky 2n. vjrobce 1/42 Vyhovuje

Poznamka: 1) Nb ~ pocet cykii do lomu
Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych viastnosti Zebirkové betonarské oceli znatky B500B

4. Posouzeni systému fizeni vyroby

4.1. Pozadavek technické specifikace, technického pfedpisu na systém Fizeni
vyroby:

e STO & 070-063513, kap.3 pfedepisuje pozadavky na systém fizeni vyroby u

vyrobce.

e Technicka specifikace DIN 488 pfedepisuje vyrobclm oceli pro vyztuz do betonu
rozsah a Cetnost zkoudek pfi provéfovani (vystupni kontrole) v zavislosti na objemu

vyroby.

4.2

Vysledek posouzeni systému Fizeni vyroby:

V souladu s internim pfedpisem & 0000A066 provedli pracovnici TZUS Praha,
pobotka Ostrava, AO & 204 posouzeni systému fizeni vyroby u vyrobce. Pfi
posouzeni bylo zjisténo:

SRV je soudasti zavedeného systému managementu kvality (QMS) dle ISO
9001:2015. Funkénost zavedeného systému QMS byla potvrzena certifikatem systému
fizeni kvality (viz kap. 1.4).

Systém QMS je popsén pfirutkou kvality (dokument 1. vrstvy), organizaénimi
smérnicemi (dokumenty 2. vrstvy) a dale technologickymi pfedpisy, pracovnimi
postupy, instrukcemi apod. (dokumenty 3. vrstvy).

SRV v sobé zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznacnou identifikaci a
sledovatelnost vyrobku a pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby.

Vyrobce pfi vyrobé plni poZadavky technickych dodacich pfedpist, které predepisuji
rozsah a G&etnost uvoliovacich zkousek p\\ vystupni kontrole a provéfovani. Ma
zpracovany kontrolni a zku$ebni piar @Waék%re\ zkousky a méfeni provadi pomoci
kalibrovanych méfidel a na metrol/oé ;@@vé?en mgkuéebmm zafizeni. Kalibrovani a
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ovérovani méfidel a zkuSebniho zafizeni je zajiStovano v souladu s metrologickym
fadem.

Zaznamy s vysledky zkousek a kontrol jsou uchovavany po stanovenou dobu, jsou
dostupné a slouZi jako doklad o spinéni pozadavku. Uchovavani vysiedka zkousek
slouzi rovnéZ pro statistické vyhodnocovani sledovanych viastnosti. V pfipadé
nedodrZeni pozadavku je postupovano dle pfedpisu pro fizeni s neshodnym
vyrobkem.

Vyrobce méa jednoznatné specifikované pozZadavky na vstupni materidl, ktery
nakupuje u schvalenych subdodavatell. Vstupni materidl je nakupovan vyhradné s
doklady o kvalité, které jsou po stanovenou dobu archivovany.

Vyrobce prostiednictvim nezavislého odboru fizeni kvality pravidelné ovéfuje kvalitu
svych vyrobku, na zékladé ¢ehoz vydava v souladu s EN 10 204 dokumenty kontroly.
Bylo zjisténo, Ze vyrobce, spoleénost ArcelorMittal Warszawa Sp. z o0.0., Polsko, ma
popsan a zaveden systém fizeni vyroby a kontroly vyrobk( pfi distribuci, viastni
certifikat systému fizeni kvality. ZpGsob systému fizeni vyroby u vyrobce zabezpeéuje,
aby vyrobky uvadéné na trh odpovidaly technické specifikaci.

5. Zavér

e vzorek vyrobku odpovida ve sledovanych viastnostech poZadavkiim technické
specifikace a technickych pfedpist (viz bod 3.3)

e systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci, zabezpeéuje, aby vyrobky
uvadéné na trh spliovaly pozadavky nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni
pozdéjdich pfedpist, a je zaji$téno jeho Ffadné fungovani

e vyrobek splfiuje poZadavky § 5 nafizeni viady & 163/2002 Sb., ve znéni
pozdejsich predpisu.

e Zjisténi a zavéry uvedené v tomto protokolu plati za pfedpokladu, Ze nedojde ke
zméné skute¢nosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno a pokud tato
zména muZe ovlivnit viastnosti vyrobkG (napf. zména technickych pfedpisg,
technické specifikace, vyrobni technologie, vstupnich surovin a vyrobniho
zafizeni).

e Zjisténi uCinéna u reprezentanta se vztahuji také na dal$i &leny hodnocené skupiny
vyrobki.

e Technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s ustanovenim § 5 odst. 1
a odst. 4 nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni viady &. 312/2005 Sb.,
doplfhovéna zpravami o dohledu.

6. Pf¥ilohy
1. Protokol &. 070-063101 o zkou$kéch oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znagky B500B, vydal TZUS
Praha, pobotka Ostrava
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2.

3.

Udaje o vzorku

Cislo vzorku: VZ070230278
Vzorek: Ocel pro vyztuz do betonu - svafiteina betonafska ocel znagky B500B s
Zebirky, vyrabéna spole¢nosti Arcelor Mittal Warszava Sp z 0.0.
Polsko.
@ Tyce ‘ < . x Oznaéeni Délka
Znaéka oceli mm Cislo tavby | Poéet kus Rady vzorki [mm]
10,0 250097 3 2 1,23 cca 1500
B500B 16,0 250160 3 2 1,2, 3 cca 1500
250 250208 3 2 1,2, 3 cca 1500
Tabulka &. 1. Pfehled dodanych vzorkd
Datum dodani: 31.5.2023
Misto odbéru: Ve vyrobné
Metoda odbéru: Nahodnym vybérem

Zplsob pfipravy vzorku:  Mechanickym délenim
Zplsob rovnani: ==

Udaje o podminkach pfi odbéru, pfip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadéjiciho odbeér
jsou uvedeny v zapisu 0 odbéru vzork(, ktery je uloZzen ve zkusebné. Vysledky zkousek se vztahuji ke

vzorky, jak byl pfijat.

Zkusebni metody

identifikace zkusebni metody Nazev zkusebhni metody

Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany
drat a dréat pro vyztuZ do betonu

CSN EN IS0 15630-1,
&5

Zkouska tahem

Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany
drét a drat pro vyztuZ do betonu

Stanoveni tvarové a
rozmérové pfesnosti

CSN EN 1SO 15630-1,
kap. 10, 11, 12

Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany
drat a drat pro vyztuz do betonu

CSN EN I1SO 15630-1,

kap. 7 Zkousgka zpétnym ohybem

Ocel pro vyztuZ a pfedpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Ty¢e, valcovany
drat a drat pro vyztuz do betonu

Zkouska tnavy za normaini
teploty

CSN EN ISO 15630-1,
kap. 8

Tabulka &. 2. Zkudebni metody

Doplnéni, odchylky nebo vylou¢eni z normového postupu nebo pouziti nenormovych metod: nebyly
uplatnény

Vysledky zkousek
Zkousky byly provedeny dne:
Misto proveden! zkousek: Laboratofe zkuSebny Ostrava
Zkousku vykonal; Martin Grambal
Udaje o podminkach pi provadéni zkoudky a o pouzitém zkuSebnim vybaveni jsou uvedeny
v zéznamech o zkouSce. PouZité pfistroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrovany podle platného
planu zkusebny Ostrava.

02.-09. 10. 2023
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3.1 Zkouska tahem dle CSN EN ISO 156301, &L 5
Prafezova | Zakladni mechanické viastnosti ¥
Znatka dzs Cis. plocha mez kluzu | pevnost | taZnost ;:,';f: R:::;;f;m
oceli vz. Aact AAn ReH Rm Agt

[mm] [mm? | [%] [MPa] [MPa] [%] [-] [-]
1 81,4 | +37 553 662 10,1 1,20 1,11
100] 2 814 | +3,7 558 671 10,9 1,20 1,12
3 81,3 | +3,6 549 668 10,9 1,22 1,10
1 12001 04 552 673 10,2 1,22 1,10
B500B 16,0 2 |2004 ] -03 566 679 10,8 1,20 1,13
3 12003 -03 567 678 12,5 1,20 1,13
1 1488,7| 0,5 528 647 10,0 1,23 1,06
2501 2 14879 -06 532 653 g4 1,23 1,06
3 4884 -05 533 651 9,6 1,22 1,07

Poznamka: 1) Hodnoty meze kiuzu R a pevnosti R, jsou vypodteny pro jmenovitou prifezovou plochu
Voina délka zkudebniho télesa: 200mm - 250mm

Tabulka ¢&. 3: Vysledky zkouéky tahem

3.2 Stanoveni tvarové a rozmérové piesnosti die CSN EN 1SO 15630-1, kap. 10, 11, 12

o Metrova Tvarova a rozmérova pfesnost
Zna&ka d Cis.| hmotnost tvar a rozmisténi pfiénych Zebirek [mm] vztaZna
oceli vz, Max | AM. vySka ukoné.| Sifka |rozte¢ | plocha
[mm] [kglm] [%] am as a4 Ze b c fr
1,063 | +36 | 09 | 077 | 0,76 | 566 | 0,80 6,8 0,081
100 | 2 | 0639 ] +3,6 0,97 0,77 0,78 6,04 0,80 6,8 0,081
310638 | +35 | 098 | 0,78 | 0,74 | 581 | 0,75 6,8 0,081
11 1,571 -0,6 1,38 1,21 1,18 7,62 1,60 10,1 0,087
B500B | 160 | 2 | 1,574 | -04 1,36 1,19 1,18 7,97 1,50 10,0 0,086
31572 | 05 1,36 | 1,20 | 117 | 743 | 1,50 | 10,1 0,086
11387 | 03 | 206 | 168 | 1,79 | 17,10 190 | 154 0,076
2502|383 | 05 2,05 1,86 164 | 18,38 | 1,85 15,5 0,075
3 {3834 -0,4 2,08 1,72 1,72 1 1596 | 1,90 15,4 0,077
Tabulka €. 4: Tvarova a rozmérova presnost
3.3 Zkouska zpétnym ohybem die CSN EN ISO 15630-1, kap. 7
Znacka | @ ds Cislo Podminky zkougky
) 8 i ysledek 2
oceli |[mm]| tavby |vz.| pramér trnu/ tihel ohybu tarnuti Vyslede
1 max. 5 ds / 90°/ stérnuti \i
B500B | 10,0 | 250097 2 / 2pét 200 100°C / thod / vzduch v
Poznamka: 2) V - vyhovuje (tj. bez znamek lomu a trhiin), N - nevyhovuje
Tabulka €. 5: Vysledky zkousky zpétnym ohybem
3.4 Zkouska unavy za normalni teploty dle CSN EN 1SO 15630-1, kap. 8
Znatka | @ d, Cislo Napéti [N/mm?] Rozkmit 20, | Frekvence Potet
oceli |[mm]| tavby |vz.| doiniGmn | horni Gmax| [N/mm? [Hz] cykii n
1 130 300 170 67,5 > 2*108
B500B | 16,0 | 250160 2 130 300 170.....) 674 > 2*108

Tabulka ¢. 6: Vysledky zkousky inavovych viastnosti

Vizuainé bylo zji$téno, Ze ocel pro vyztuz do betonu znagky B‘S\
fadé pravidelné se opakujicich zesilenych pfiénych Zebirek. Nyr
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