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PRODUCT CERTIFICATE

No. 204/C5/2023/070-063517

In compliance with the enactment of Article 5 of the Government Decree No. 163/2002 Coli,, that lays down
technical requirements for selected construction products, as amended by Government Decree No. 312/2005 Coll.
and by Government Decree No. 215/2016 Coll., it is confirmed, that in case of the construction product

Steel for the reinforcement of concrete — Weldable ribbed reinforcing steel
type: B500SP @ 8 az 40 mm

manufacturer:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
iNo: e
address: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
plant. ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
INo: -
address: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
order: 2070080375

the Authorized Body has reviewed documents submitted by the manufacturer, performed the initial type-testing of
the product sample, performed the initial inspection of manufacturing plant, assessed factory production control
and has stated, that

« this product fulfils the requirements derived from related essential requirements given in the above mentioned
Government Decree and detailed in the National Technical Approval:

NTA No. 070-063514 of 25/09/2023 issued by the Authorized Body 204 with validity up to 30/09/2026

« the factory production control complies with technical documentation and ensures that products put on the
market meet the requirements laid down in the above mentioned National Technical Approval and comply with
relevant technical documentation according to Article 4 Clause 3 of the above mentioned Government Decree.

The Product Certification Report No. 070-063104 of 10.10.2023 containing the conclusion of the findings,
assessments, test results and description (eventually sketch) of the product necessary for its identification is to be
considered as an integral part of this certificate.

This certificate was first issued on 13.10.2023 and remains valid as long as the requirements given in the National
Technical Approval referred to hereinabove or the manufacturing conditions in the factory or the factory production
control itself are not modified significantly, unless suspended or withdrawn by the Authorized Body.

The Authorized Body performs at least once a 12 months the surveillance of proper function of the factory
production control at the manufacturer, selects samples at the factory and performs an audit-testing of samples to
assess whether the characteristics of the product comply with the National Technical Approval according to Article
5 Clause 4 of the above mentioned Government Decree. The Authorized Body shall issue a report on the
evaluation of surveillance and forwards it to the manufacturer.

The person taking overall responsibility for this certificate: l/ .

o

The stamp of the Authorized Body 204
Ostrav, 13 October 2023

INaBN

Dipl. Eng. Vojtéch Sebek
Deputy manager of the Authorized Body 204
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Autorizované osoba 204
Rozhodnuti UNMZ ¢. 5/2017 ze dne 31. 1. 2017
Pobocka 0700 - Ostrava

CERTIFIKAT VYROBKU

€. 204/C5/2023/070-063517

V souladu s ustanovenim § 5 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané
stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni viady €. 215/2016 Sb., autorizovana oscba
potvrzuje, Ze u stavebniho vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna zebirkova betonarska ocel
typ / varianta: B500SP & 8 az 40 mm

vyrobce:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
ICO: —-
Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Vyrobna: ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
ICO: ‘
Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Zakazka: Z070080375

pfezkoumala podkiady pfedloZené vyrobcem, provedia pogateéni zkousku typu vyrobku na vzorku, vykonala
pocatecni provérku v misté vyroby, posoudila systém fizeni vyroby a zjistila, Ze

s uvedeny vyrobek splfiuje poZadavky souvisejici se zakladnimi pozadavky vyse uvedeného nafizeni viady
stanovené stavebnim technickym osvédéenim: ,
STO &. 070-063514 ze dne 25.09.2023 vydané autorizovanou osobou 204 s platnosti do 30.09.2026

» systém fizeni vyroby odpovida pfisludné technické dokumentaci a zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh
spliovaly poZzadavky stanovené shora uvedenym stavebnim technickym osvéd&enim a odpovidaly technické
dokumentaci podle § 4 odst. 3 vy$e uvedeného nafizeni vlady.

Nedilnou soucasti tohoto certifikatu je protokol o vysledku certifikace €. 070-063104 ze dne 10.10.2023, ktery
obsahuje zavéry zjistovani, ovéfovani a vysledky zkoudek, zakladni popis a popf. zobrazeni certifikovaného
vyrobku nezbytné pro jeho identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 13.10.2023 a z(stava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené ve
stavebnim technickém osvédd&eni, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté vyroby &i systém
fizeni vyroby vyrazné nezméni nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésich dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni
vyroby u vyrobce, odebira vzorky vyrobki v misté vyroby, provadi zkousky vzork(: vyrobku a posuzuje, zda
viastnosti vyrobku odpovidaji stavebnimu technickému osvédéeni podle ustanoveni § 5 odst. 4 vySe uvedeného
nafizeni viady. O vyhodnoceni dohledu vyda autorizovana osoba zpréavu, kterou pfeda vyrobcif

Osoba odpovédna za spravnost tohoto certifikatu:

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 13. fijna 2023
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Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 5/2017
Poboc¢ka 0700 — Ostrava

vydava
podle ustanoveni zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a dopinéni
nékterych zakond, ve znéni pozdejSich pfedpist, a § 2 a 3 nafizeni viady & 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni
viady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni viady &. 215/2016 Sb.

5

JCHNICKF

¢. 070-063514

na vyrobek:

Ocel pro vyztuz do betonu — Svaiitelna Zebirkova betonaiska ocel
typ / varianta: B500SP @ 8 a2 40 mm

vyrobci:
ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
ICO:
Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Viyrobna: ArcelorMittal Warszawa Sp. z o0.0.
ICO: -
Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Zakazka; Z070080375

Autorizovana osoba 204 timto stavebnim technickym osvédéenim osvédcuje Gdaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich trovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim
poZadavkim uvedenym v pfiloze ¢. 1 nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., ve znéni nafizen| viady

€. 312/2005 Sb. a nafizeni viady &. 215/2016 Sb.

Osvédceni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.
Pocet stran stavebniho technického osvédéeni véetné strany titulni: 5

Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédéeni:

ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatel

Platnost osvédéeni do: 30. zafi 2026
Osoba odpovédna za spravnost tohoto stavebniho technického osvéddeni:

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 25. zafi 2023 Ing. Vojtéch Sebek

zastupce vedouciho autorizované ogoby 204

Upozoméni: Bez pisemného souhlasu vedouciho autorizované osoby 204 se toto stavebni technické osvédéeni nesmi reprodukovat jinak neZ
celé.
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1.

Popis vyrobku a vymezeni zpusobu jeho pouziti ve stavbé:

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typu B500SP @ 8 az 40 mm vyrabi Arcelor Mittal
Warszawa Sp. z 0.0., Polsko dle PN-H-93220. Ocel je vyrabéna kontinualnim tvafenim za tepla
technologii Q.T.B. (Quenching and Tempering Bars) s fizenym ochlazovanim. Koneény vyrobek
.2ebirkova betonarskad ocel* ma po svém obvodu dvé fady Sikmych, v podélném fezu srpovité
protismérné usporadanych Zebirek. Tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu vyztuZe je schematicky

zobrazeno na obr. 1.

Obr. 1: Tvar a rozmisténi Zebirek oceli typ B500SP

Oznadeni oceli B500SP pfedstavuje: B — druh oceli (ocel uréena pro stavebnictvi)

500 ~ nominalni mez kiuzu (500 N/mm?)
S - svafitelna
P — se zvySenou taznosti (duktilitou)

Pro rozlideni typu oceli (uréeni znacky) a jednoznaénou identifikaci vyrobce jsou tyée pro vyztuz
do betonu s Zebirky typ B500SP opatfeny vyvalcovanym &iselnym znakem zemé — 1 a vyrobniho
zavodu — 42, ktery se ve formé zesilenych pfiénych zebirek umisténych v jedné fadé pravideiné

opakuje. Zpusob znaceni je uveden na

obr. 2.
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Ocel je vyrabéna v tylich a dodavana ve svazcich, jeZ jsou opatfeny §titkem s ozn. vyrobce,
identifikaénimi Gdaji o vyrobku, oznagenim svazku pfip. dal$imi Gdaji (hmotnost, po&et, délka,

datum vyroby aj.).
Ocel pro vyztuz do betonu se pouziva jako vyztuzny prvek do Zelezobetonovych konstrukci.

2. Vymezeni sledovanych viastnosti a zplUsobu jejich posouzeni:

Tab. 1: Deklarované vlastnosti oceli pro vyztuz typ B500SP

Pocet .
¢. Sledovana viastnost Zkugebni postup | vzorka | PoZadovana (P)/ deklarovana
(D) droveni
cC|D
Zakl. mechanické vlastnosti © D: PN-H-93220, kap.6.2, tab. 2
- mez kluzu Ren (Rpo2) CSN EN SO 6892-1 500 - 625 N/mm?
1 |- pomérRm/Ren CSN EN ISO 15630-1, | 18 | 6 |1,15-1,35
- taZnost As kap. 5 min. 16 %
- taZnost Agt min. 8,0 %
Tvarova a rozmérova pfesnost D: PN-H-93220, kap.6.3a 7
- jmenovity prifez (An) CSN EN ISO 15630-1,
2 |- metr. hmotnost a odch. (Mr) kap. 10, 11312 1 18| 6 | (yiz. tabulka &.2, obr.c.1 a 3)
- tvar a rozmisténi Zebirek CSN 42 0139
- vztaZzna plocha Zebirek fr
Zpétny ohyb 2 D: PN-H-93220, kap.6.2, tab. 3
ohyb na hel min. 90° pfes tm D, CSN EN ISO 7438 ' .

3 | starnuti T=100£10°C po dobu CSN EN ISO 15630-1, | 6 | 2 | bez znamek lomu nebo trhlin
1hod +15min, po vychladnuti zpét kap. 7 viditelnych normalnim zrakem
ohyb 0 min.20° nebo zrakem s korekci

D: PN-H-93220, kap.6.6
4 | Unavové viastnosti CSN EN 1SO 15630-1, 3 | 2 | omax=300 MPa, 204=150 MPa,
kap. 8 . o
pocet cykld min. 2 x 108
CSN 42 0505 D: PN-H-93220, kap.6.1, tab. 1
5 | Chemickeé sloZeni (Zivotnost) CSNENISO 15630-1 | 6 | 2 |(viz tabulka &.3)
chemicka analyza
CSN 42 0505 D: PN-H-93220, kap.6.4, tab. 1
6 | Svafitelnost CSNENISO 15630-1 | 6 | 2 |(viz tabulka &.3)
vypoétem Ceq
, CSN 420139 D: PN-H-93220, kap.6.4, tab. 1
7| Znacen 6| 2| viz tabulka &.3)

Poznamka: C - certifikace vyrobku (§ 5); D - dohled nad certifikovanym vyrobkem (§ 5)
1)  Pro statistické hodnoceni jsou hodnoty zékladnich mechanickych viastnosti deklarovany:
- Rey s pravdépodobnosti 85% (p=0,95) pro W = 1 — a = 0,90 (oboustranné)
Rn/Rey s pravdépodobnosti 90% (p=0,90) pro W = 1 — a = 0,90 (oboustranné)
- Ay s pravdépodobnosti 90% (p=0,90) pro W = 1 — a = 0,90 (jednostranné)
2) pramér ohyb. tmu D=5d; pro ds<16mm, D=8d; pro 16<ds<25mm a D=10d, pro d; >25mm, kde ds- pramér tyée

3) 20A= rozkmit

Tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu oceli BS00OSP je uvedeno na obrazku &.3. PoZadavky na
tvarovou a rozmeérovou pfesnost Zebirek jsou spolu s deklarovanou hodnotou vztazné plochy fr
uvedeny v tabulce ¢.2.
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Obr. 3: Tvar a rozmisténi Zebirek oceli typ B500SP

Tab. 2: Tvarova a rozmeérova piesnost oceli pro vyztuz typ BS00SP

primér “jmen. jmen. pFicné zebirko podéiné Zebro | v tazna
de prurezAplocha metr'.wh?;otn. v(yéka)h ro(zteé)cs vy:ka plc;cha
n n mm mm 1 R

(mm) {(mm2) (kg/m) min. | max. | min. | max. max. (mm) min.(-)
8 50,3 0,395

10 78,5 0,617 0,040
12 113 0,888

14 154 1,21

16 201 1,58 0,03 | 015 | 04 1,2 015d

20 314 2,47 ds ds ds | ds e

25 491 3,85 0,056
28 616 4,83

32 804 6,31

40 1260 9,86

Poznamka: 1) Dovolené podkroCeni metrové hmotnosti je max. £ 6% pro ds 8 mm, max. + 4,5 % pro ds 10 az 40 mm

Tab 3: PoZadavky na chemické sloZeni a svafitelnost (uhlikovy ekvivalent Ceq)

typ analyza C Mn Si P S N D Cu Ceq 2

B500SP tavby | max. 0,22 1,60 0,55 0,050 | 0,050 | 0,012 0,80 0,50
vyrobku | max. 0,24 1,65 0,60 0,055 | 0,055 0,013 0,85 0,52

Poznamka:1) Je dovoleno piekrogeni maximalniho obsahu N o 0,001% v pfipadé sniZeni maximaliniho obsahu P o
0,005% za podminky, Ze celkovy obsah obsahu N v tavebni analyze nepfekrodi 0,015%.

2) uhlikovy ekvivalent Ceq = C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15

3. Zajisténi systému Fizeni vyroby
Obecné poZadavky na systém Fizeni vyroby u vyrobce jsou uvedeny v pfiloze &. 3 nafizeni vlady
¢. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich piedpisl.

4. Podklady pfedlozené vyrobcem:

e Dokumenty kontroly ,typ 3.1 dle CSN EN 10204 pro dodané reprezentanty Zebirkové
betonarské oceli s vysledky mechamegg@ﬂlg‘sktnostl a chemického slozeni, vystavil vyrobce,
spoleénost ,ArcelorMittal Warsz 04

e Kopie certifikatu systému ma éntu kvjau{y:qm ISO 9001:2015 reg.¢. 0198 100 11796,
vydal TUV Rheinland s platnos t’i\’d\@

{: = 22
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Kopie certifikatu dle 1ISO 45001:2018 reg.¢. 01213 1941341, vydal TUV Rheinland s
platnosti do 14.10.2023

Kopie certifikatu dle 1ISO 14001:2015 reg.6&. 0198 104 11794, vydal TUV Rheinland s
platnosti do 2.8.2025

Kopie certifikatu Sustainability for Steel Construction Products, reg.é. ES132279-1, vydal
Bureau Veritas s platnosti do 31.8.2027

PN-H-93220 Stal BS00SP o podwyzsonej ciaglowosci do zbrojenia betonu. Prety i walcowka
Zebrowana

Popis systému fizeni vyroby u vyrobce (Kontrolni list-zaznam z provérky v misté vyroby
zalozen v podkladech AQ)

Dokumenty Integrovaného systému managementu pro ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
(pfedlozeno pfi auditu)

Seznam meéfidel s identifikaci, daty kalibrace a nasledné kalibrace, platny ke dni auditu,
vydal ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0., Dpt. Quality Control

Statistické vysledky zakl. mechanickych viastnosti oceli B500SP, vypracoval ArcelorMittal
Warszawa Sp. z 0.0 (pfedlozeno pfi auditu)

PN-H-93220 Stal BS00SP o podwyzsonej ciaglowosci do zbrojenia betonu. Prety i walcéwka
Zebrowana

Na zakladé prohlaSeni Zadatele neexistuje Zadny ddvod k provéfovani vlivl stavebnich
produkt( ve vestavéném stavu, zda jsou spinény poZadavky ochrany zdravi a Zivotniho
prostfedi

5. Pfehled pouzitych technickych pfedpisi, technickych norem
a dalsich doklad:

Interni pfedpis €.0000A066 ,posouzeni systému fizeni vyroby*, vydal TZUS Praha, s.p.
Interni predpis ¢.0000A060 ,Zpracovani a vydani STO, vyuziti cizich podkladd®, vydal TZUS
Praha,s.p.

TN 01-02-01a ,Betonarska a pfedpinaci vyztuz, vyrobky z této vyztuZe - Ocel pro vyztuz do
betonu - Svafitelna betonarska ocel"

DIN 488-1 az 7 ,Betonarska vyztuz*

CSN EN ISO 15630-1 ,Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu - Zkugebni metody - Cast 1:
TyCe, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu®

CSN EN 10080 ,Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonarska ocel - Vieobecné*

CSN EN ISO 6892-1 ,Kovové materidly — Zkouseni tahem — Cast 1: Zkugebni metoda za
pokojové teploty”

CSN 42 0139 ,Ocel pro vyztuz do betonu-Svafitelna betonafska ocel Zebirkova a hladka*

6. Ovéfovaci zkousky:

Pro vystaveni stavebniho technického osvédéeni nebyly provadény ovéfovaci zkousky.

7. Upfesiujici pozadavky pro posuzovani shody:

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 01_02 podie nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve
znéni nafizeni vlady &. 312/2005 Sb., a pfedepsany zpusob posouzeni shody odpovida § 5
uvedeného nafizeni. Vyrobce zajistuje systém fizeni vyroby v souladu s pozadavky pism. d),
odst. 1, § 5 uvedeného nafizeni.

Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provadén jedenkrat za 12 mésic.
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Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 05/2017
Pobocéka 0700 — Ostrava

PROTOKOL

o vysledku certifikace vyrobku
podie § 5 nafizeni viady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni viady &. 215/2016 Sb.

¢. 070-063104

Nazev vyrobku:

Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna Zebirkova betonarska ocel
typ / varianta: B500SP & 8 az 40 mm

vyrobce:
ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.

ICO: -

Adresa: 01-849 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
~Vyrobna: ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.

ICO:

Adresa: 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA
Zakazka: Z070080375

Pocet stran protokolu v&etné strany titulni: 8  Podet stran pfiloh: 3

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 10. fijna 2023

Ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatei

Upozornéni: Bez pisemného souhlasu zastupce vedouciho autorizované osoby se tento protokol nesmi reprodukovat jinak, nez cely.

Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha, s.p., Pobotka 0700 - Ostrava, U Studia 14, 700 30 Ostrava, Ceska republika
Tel.: 595 707 200, Fax: +420 595 783 085, Internat.: +420 595 783 065, e-mail: sebek@tzus.cz, www.tzus.cz
Bankovni spojeni (Bank): KB Praha 1 Czech Republic, &.4.: 1501-831/0100, 1ICO: 00015679, DIC: CZ00015679
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1. VSeobecné udaje

1.1. Udaje o vyrobci

e ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
e 01-949 Warszawa, ul. Kasprowicza 132, POLSKA

1.2. Udaje o vyrobku

e Ocel pro vyztuz do betonu s zebirky typu B500SP @ 8 aZ 40 mm vyrabi Arcelor
Mittal Warszawa Sp. z 0.0., Poisko dle PN-H-93220. Ocel je vyrabéna kontinuainim
tvafenim za tepla technologii Q.T.B. (Quenching and Tempering Bars) s fizenym
ochlazovanim. Koneény vyrobek ,Zebirkova betonafska ocel* ma po svém obvodu
dveé fady Sikmych, v podéiném fezu srpovité protismérné uspofadanych Zebirek.
Tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu vyztuze je schematicky zobrazeno na obr. 1.

Obr. 1: Tvar a rozmisténi Zebirek oceli typ B500SP

Oznaceni oceli BSOOSP predstavuje: B — druh oceli (ocel uréena pro stavebnictvi)
500 — nominalni mez kiuzu (500 N/mm?)
S - svafitelna
P — se zvySenou taznosti (duktilitou)

¢ Pro roziiSeni typu oceli (uréeni znacky) a jednoznaénou identifikaci vyrobce jsou
tyCe pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500SP opatieny vyvalcovanym &iselnym
znakem zemé — 1 a vyrobniho zavodu - 42, ktery se ve formé zesilenych pfiénych
Zebirek umisténych v jedné Fadé pravidelné opakuje. ZpUsob znaéeni je uveden na

obr. 2.
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Obr. 2: Oznaleni oceli vyrabéné v ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.

e Ocel je vyrabéna v ty€ich a dodavana ve svazcich, jeZ jsou opatfeny §titkem s ozn.
vyrobce, identifikaénimi Gdaji o vyrobku, oznadenim svazku pfip. dal$imi udaji
(hmotnost, pocet, délka, datum vyroby aj.).

e Ocel pro vyztuZ do betonu se pouziva jako vyztuzny prvek do Zelezobetonovych
konstrukci.

e Pozadavky na tvarovou a rozmérovou pfesnost zebirek po obvodu oceli BS00SP
jsou spolu s deklarovanou hodnotou vztazné plochy fr uvedeny v tabulce ¢&.2
stavebniho technického osvédcéeni €. 070-063514.

e Pro recertifikacni fizeni byly autorizovanou osobou vybrany vzorky reprezentant(
oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typ BS00SP @ 10, 16 a 25 mm, na nichZ byly
sledovaneé vlastnosti hodnoceny. Blizsi specifikace vzorku odebranych u vyrobce je
uvedena v Protokolu &. 070-063103, tab. 1.

e Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500SP je podle nafizeni viady &.
163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady ¢ 312/2005 Sb. a nafizeni viady &.
215/2016 Sblrky zakoni Ceské republiky zafazena do prilohy &. 2, skupina 1
~Stavebni vyrobky pro betonové a Zelezobetonové &asti staveb®, pof. & 2
.Betonarska a pfedpinaci vyztuz*, pis. a) ,Vyrobky z betonarske/predpmam oceli“ a
postup posuzovani shody odpovida § 5 uvedeného nafizeni.

1.3. Seznam podkladi predanych Zadatelem pro certifikaci vyrobku

e Na zakladé prohlaSeni Zadatele neexistuje Zzadny dlvod k provéfovani vlivl
stavebnich produktl ve vestavéném stavu, zda jsou spinény poZadavky ochrany
zdravi a zivotniho prostiedi

o Dokumenty kontroly ,typ 3.1 dle CSN EN 10204 pro dodané reprezentanty
Zebirkové betonafské oceli s vysledky mechanickych vlastnosti a chemického
sloZeni, vystavil vyrobce, spoleénost ,ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0."

¢ Kopie certifikatu systému managementu kvality dle ISO 9001:2015 reg.&. 0198 100
11796, vydal TUV Rheinland s platnosti do 4.5.2024

* Kopie certifikatu die 1ISO 45001:2018 reg.¢. 01 213 1941341, vydal TUV Rheinland
s platnosti do 14.10.2023

¢ Kopie certifikatu dle ISO 14001:2015 reg.¢. 0198 104 11794, vydal TUV Rheinland
s platnosti do 2.8.2025

e Kopie certifikatu Sustainability for Steel Construction Products, reg.¢. ES132279-1,
vydal Bureau Veritas s platnosti do 31.8.2027

e PN-H-93220 Stal BS00SP o podwyZsonej ciaglowosci do zbrojenia betonu. Prety i
walcdwka Zzebrowana

e Popis systému fizeni vyroby u vyrobce (Kontrolni list-zdznam z provérky v misté
vyroby zalozen v podkiadech AO) «»1 Ter

e Dokumenty lntegrovaneho sy,s‘tg?ﬁhu Jnjapéfge\ entu pro ArcelorMittal Warszawa Sp.
z 0.0. (pfedlozeno pfi audat ¢
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e Seznam méfidel s identifikaci, daty kalibrace a nasledné kalibrace, platny ke dni
auditu, vydal ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0., Dpt. Quality Control

e Statisticke vysledky zakl. mechanickych vlastnosti oceli B500SP, vypracoval
ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0 (prediozeno pfi auditu)

1.4. Seznam ostatnich podkladii pouzitych pfi certifikaci vyrobku

e [P ¢.0000A070 "Provadéni dohledu nad certifikovanymi vyrobky", vydal TZUS
Praha, s.p.

e Interni pfedpis ¢.0000A066 "posouzeni systému fizeni vyroby", vydal TZUS Praha,
s.p.

e TN 01-02-01a ,Betonéfska a pfedpinaci vyztuz, vyrobky z této vyztuZe - Ocel pro
vyztuz do betonu - Svafitelna betonarska ocel*

e DIN 488-1 az 7 ,Betonarska vyztuz*
CSN EN ISO 15630-1 ,0Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu - Zku$ebni metody
- Cast 1: Tyge, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu*

e CSN EN 10080 ,Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonafska ocel -
VSeobecné*

e CSN EN ISO 6892-1 ,Kovové materidly — Zkouseni tahem — Cast 1: ZkuSebni
metoda za pokojové teploty*

e CSN 420139 ,Ocel pro vyztuz do betonu-Svafitelna betonafska ocel Zebirkova a
hladka*

1.5. Technicka specifikace, technické pfedpisy vztahujici se na certifikaci vyrobku

e Stavebni technické osvédéeni € 070-063514 na vyrobek ,Ocel pro vyztuz do
betonu — Svafitelna Zebirkova betonarska ocel, typ/varianta: B500SP @ 8 az 40
mm* vydal TZUS Praha, s.p., pobogka Ostrava dne 25. zafi 2023 s platnosti do
30. zan 2026

1.6. Informace o predchozi certifikaci vyrobku

e Vyrobek ,Ocel pro vyztuZz do betonu — Svafitelna Zebirkova betonafska ocel, typ/
varianta: B500SP @ 8 az 40 mm*“, je v TZUS Praha, s.p., pobotka Ostrava
certifikovan od r. 2008. V roce 2023 dochazi k recertifikaci z divodi vypréeni
platnosti stavebniho technického osvédéeni a prodlouzeni STO.

2. Vysledek pfezkoumani podkladi pfedloZenych Zadatelem

Autorizovana osoba pfezkoumala podklady predloZzené Zadatelem o certifikaci vyrobku
a konstatuje, Ze podklady odpovidaji poZzadavkum § 5, odst. 2, pism. a) podle NV &.
163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisu.

3. Posouzeni vyrobku

3.1. Technické pozadavky

V ramci postupu posouzeni dle § 5 ,certifikace” byly na odebranych reprezentantech
oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500SP zji§tovany a ovéfovany (v souladu
s TN 01-02-01a) vlastnosti deklarované v STO &. 070-063514.

Sledovany byly tyto vlastnosti:

e zakladni mechanické viastnosti
- mez kluzu Ren (Rpo2)
- taZnost Agt, As
- pomeér Rm/Ren S o O

e tvarova a rozmérova pfesnosf A, 2
- skuteéna prifezova plocha@ﬁgéq;b j
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- metrova hmotnost a jeji odchylka od jmen. hodnoty Mn
- tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu a vztazna plocha fr

zpétny ohyb
mez unavy
chemické slozeni (Zivotnost)

svafitelnost
- obsahy limitujicich prvk(i C, P, S, Cu, N
- uhlikovy ekvivalent Ceq

) znadeni

3.2. Soupis protokol o zkouskach a posouzenich:

e Protokol €. 070-063103 o zkouskach oceli pro vyztuZ do betonu s Zebirky znacky
B500SP, vydal TZUS Praha, s.p. — poboctka Ostrava — AZL &. 1018.7 (Pfiloha 1).

o Dokumenty kontroly — Inspekéni certifikaty 3.1 dle CSN EN 10204 pro dodané
reprezentanty Zebirkové betonafské oceli, vystavil ArcelorMittal Warszawa Sp. z
0.0. (zaloZeno v podkladech AO).

3.3. Vyhodnoceni vysledkti zkousek a posouzeni vyrobku

Provedenymi zkouskami a hodnocenim sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do
betonu - svafiteiné Zebirkové betonafské oceli znatky B500SP vyrobené v
ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0. bylo zji§téno:

e Zakladni mechanické viastnosti

Vysledky zakladnich mechanickych vlastnosti (Ren, Agt, pomér Rm/Ren) jsou uvedeny v
protokolu o zkouskach ¢. 070-063103, tab. 3 (pfiloha 1).

e Tvarova a rozmérova presnost

Vysledky skute¢né prifezové plochy Aax, odchylky od jmenovitého prifezu AA.,
metrové hmotnosti Mat, odchylky od jmenovité metrové hmotnosti AM,, tvaru a
rozmisteni Zebirek po obvodu tyéi jsou spolu s vypoétenou vztaznou plochou fx jsou
uvedeny v protokolu €. 070-063103, tabulky 3 a 4 (pfiloha 1).

e /pétny ohyb

Vysledky zkousky zpétnym ohybem (nachylnosti k lamavosti po umélém starnuti) jsou
uvedeny v protokolu o zkouskach €. 070-063103, tabulka 5 (pfiloha 1).

e Unavové viastnosti

Vysledky zkousky vysokocyklové tnavy jsou uvedeny v protokolu o zkougkach &. 070-
063103, tabulka 6 (pfiloha 1).

e Chemické slozeni (Zivotnost)

Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantt Zebirkové betonaiské oceli
znacky BS00SP jsou uvedeny v nasledujici tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky
(Dokumenty kontroly 3.1 dle EN 10 204) jsou zaloZeny v podkladech AO.

ds avba Chemické slozeni [%)] (zeq
[mm] C | Mn | si P S | Cr | N [Cul| Mo ]| Vv N | %]
10 | 250126 | 0,21 | 0,85 | 0,18 [0,011/0,021] 0,13 | 0,15 | 0,28 | 0,03 | 0,002 | 0,009 | 041
16 | 250138 | 0,20 | 0,85 | 0,17 [0,012]0,026| 0,13 | 0,14 | 0,31 | 0,03 | 0,002 | 0,010 | 040
25 | 250194 | 0,20 | 0,84 | 0,19 [0,013]0,024 | 0,12 | 0,14 | 0,32 | 0,03 | 0002|0011 | 0,40

Tabulka 1: Vysledky chemického sloZeni a vypoéteného uhlikového ekvivalentu

e Znacteni
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umisténa v jedné fadé pfiénych Zebirek a pravidelné se po délce tyée opakuje, coz
vyhovuje pozadavkim uvedenym v STO &. 070-063514.

Prehledné vyhodnoceni sledovanych viastnosti vzork(i oceli pro vyztuz do betonu s
Zebirky znacky B500SP je uvedeno v nasledujici tabulce 2.

% Zkuebni Zjisténa/namér.
Viastnost ok kuebni hodnota Deklar. hodnota | Hodnoceni
-5 postup
o N min. | max.
CSN EN ISO 15630-1 STO £.070-063514 .
Mez kluzu Ren pro An (MPa) 9 (ESN EN ISO 6892-1) 507 552 min. 500, max. 625 Vyhovuje
CSN EN ISO 15630-1 STO €.070-063514 .
Pevnost v tahu Rm pro As (MPa) 9 (ESN EN 1SO 6892-1) 6278 676 B Vyhovuje
" CSN EN ISO 15630-1 STO £.070-063514 .
Pomér Rm / Ren (-) 9 (BSN EN 1SO 6892-1) 1,21 1,24 115-1.35 Vyhovuje
5 CSN EN ISO 15630-1 STO £.070-063514 .
0,
Taznost Agt (%) 9 (&SN EN 1SO 6892-1) 8,8 12,4 min. 8,0 Vyhovuje
CSN EN ISO 15630-1 STO €.070-063514
Pomér Re act / Re nom (-) 9 (CSN EN 1SO 6892-1) 1,01 1,10 N
; ; STO €.070-063514
Odchylka od jm. metrové ) .
hmotnosti AMn (%) 9 | CSNENISO15630-1 | 0.1 | +09 Viz. Poznamka 1) Vyhovuje
Tvar a isténi sebirek Protokol &. STO &.070-063514
v rozmi ize , .
vztazna plocha fr 9 | CSNENISO 15630-1 070—063w1 03 tabulka &.2 Vyhovuje
tab. 4 (pfil. 1)
. STO &.070-063514
Zpétny ohyb (VIN) i 2 vyhovély, - .
90°/D/250°C /0,Shod azpeto2or | 2 | CSNEN1SO15630-1 | 7 nevyhovalo | 052 Znémek lomu Vyhovuje
nebo trhlin
Chemické sloZeni (%) STO €.070-063514
- uhlik C o . 0,20 0,21 |max. 0,22
- fosfor P 3 | chemickaanaliza o011 | 0,013 |max. 0,050 Vyhovuje
- sira$ y 0,021 | 0,026 | max. 0,050
- dusik N 0,009 | 0,011 | max. 0,012
Svafitelnost (%) vypocétem Ceq STO €.070-063514 .
- uhlik. ekvivalent Ceq 3 (CSN EN 10080) 0:40 0.41 max. 0,50 Vyhovuje
Unavové viastnosti (Nb) 2 _ 16 STO ¢.070-063514 .
OFf O =300MPa, 20,2150 MPa 2 | CSNEN ISO 15630-1 > 2*10 min. 2105 Vyhovuje
o s zesilenymi pii¢. | STO €.070-063514 .
Znaceni 3 vizualné Sebirky Zn. vyrobce 1/42 Vyhovuje
Poznamka: 1) Mezni lchylka od jmenovité hmotnosti nesmi byt v&tsi nez £4,5% pro jmenovity pramér vétsi nes 8,0mm

a £6,0% pro jmenovity primér do max. 8,0mm
2) Nb — podet cykll do lomu
Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych vlastnosti Zebirkové betonafské oceli znacky B500SP

4. Posouzeni systému fizeni vyroby

4.1. PoZadavek technické specifikace, technického pfedpisu na systém Fizeni
vyroby:

e STO & 070-063514, kap.3 pfedepisuje poZadavky na systém fizeni vyroby u
vyrobce.

» Technicka specifikace oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500SP (PN-H-
93220) predepisuje v Casti Hﬁé@‘x kf;,Nfé‘"ngg zewnetrzny* rozsah a detnost

uvolfiovacich zkousek, které my%ﬁ(,\)l{;sbcef Fvystupni kontrole a provéfovani pinit.
o G He
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4.2. Vysledek posouzeni systému fizeni vyroby:

V souladu s Internim pfedpisem ¢.0000A066 provedli pracovnici TZUS Praha,
poboCka Ostrava, AO & 204 posouzeni systému fizeni vyroby u vyrobce. Pfi
posouzeni bylo zjisténo:

SRV je soutasti zavedeného systému managementu kvality (QMS) dle 1SO
9001:2015. Funkénost zavedeného systému QMS byla potvrzena certifikatem systému
fizeni kvality (viz kap. 1.4).

Systém QMS je popsan pfiruckou kvality (dokument 1. vrstvy), organizaénimi
smernicemi (dokumenty 2. vrstvy) a dale technologickymi pFedpisy, pracovnimi
postupy, instrukcemi apod. (dokumenty 3. vrstvy).

SRV v sobé& zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznaénou identifikaci a
sledovatelnost vyrobku a pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby.

Vyrobce pii vyrobé pini poZzadavky technickych dodacich predpisd, které predepisuji
rozsah a Cetnost uvolfiovacich zkouSek pfi vystupni kontrole a provéfovani. Ma
zpracovany kontrolni a zku$ebni plan a veskeré zkousky a méfeni provadi pomoci
kalibrovanych méfidel a na metrologicky ovéfeném zkusebnim zafizeni. Kalibrovani a
ovéfovani meéfidel a zkuSebniho zafizeni je zajistovano v souladu s metrologickym
fadem.

Zaznamy s vysledky zkousek a kontrol jsou uchovavany po stanovenou dobu, jsou
dostupné a slouzi jako doklad o spinéni pozadavku. Uchovavani vysledki zkousek
slouzi rovnéz pro statistické vyhodnocovani sledovanych viastnosti. V pfipadé
nedodrZzeni pozadavku je postupovano dle pFedpisu pro fizeni s neshodnym
vyrobkem.

Vyrobce ma jednoznatné specifikované poZadavky na vstupni material, ktery
nakupuje u schvalenych subdodavatelli. Vstupni material je nakupovan vyhradné s
doklady o kvalité, které jsou po stanovenou dobu archivovany.

Vyrobce prostiednictvim nezavislého odboru fizeni kvality pravidelné ovéfuje kvalitu
svych vyrobku, na zakladé ¢ehoz vydava v souladu s EN 10 204 dokumenty kontroly.

Bylo zjisténo, Ze vyrobce, spole¢nost ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0., Polsko, ma
popsan a zaveden systém fizeni vyroby a kontroly vyrobk( pii distribuci, viastni
certifikat systému fizeni kvality. Zplsob systému fizeni vyroby u vyrobce zabezpeduje,
aby vyrobky uvadéné na trh odpovidaly technické specifikaci.

5. Zavér

e Vzorek vyrobku odpovida ve sledovanych viastnostech poZadavkim technické
specifikace a technickych pfedpisu (viz bod 3.3)

¢ Systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci, zabezpeduje, aby vyrobky
uvadéne na trh spifiovaly poZadavky nafizeni viady & 163/2002 Sb., ve znéni
pozdéjsich pfedpisq, a je zajisténo jeho Ffadné fungovani

e Vyrobek spliuje pozadavky § 5 nafizeni vlady & 163/2002 Sb., ve znéni
pozdéjsich predpisu.

» Zjisténi a zavéry uvedené v tomto protokolu plati za predpokladu, ze nedojde ke
zmeneé skuteCnosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno a pokud tato
zména muze ovlivnit viastnosti vyrobkl (napf. zména technickych predpisu,
technické specifikace, vyrobni technologie, vstupnich surovin a vyrobniho
zafizeni).

¢ Zjisténi ucinéna u reprezentanta se vztahuji také na dal$i éleny hodnocené skupiny
vyrobka.

* Technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s ustanovenim § 5 odst. 1
a odst. 4 nafizeni vlady ¢. 163/;9{9{2; SbT-‘,%Y,e\mznéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb.,
doplfiovana zprévamiodoh!e(g{t&( ang | §
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6. Prilohy

1. Protokol ¢. 070-063103 o zkouskach oceli pro vyztuZz do betonu s Zebirky znagky
B500SP, vydal TZUS Praha, pobo¢ka Ostrava

0000A063_6 2020 03 25



TECHNICKY A ZKUSEBNi USTAV STAVEBNIi PRAHA, s.p.
] ® Technical and Test Institute for Construction Prague e,

RN
Akreditovana zkusebnl laboratof, Autorizovana osoba, Notifikovana osoba, Oznameny subjekt, Subjekt 5\\&/
pro technické posuzovani, Certifikaéni orgén, Inspek&ni organ / Accredited Testing Laboratory, L
s Authorised Body, Notified Body, Technical Assessment Body, Certification Body, Inspection Body. ////“\\/m\\\

NS

it

1y

et «®

Centralni laborator - zkuSebna Ostrava L 1018.3

U Studia 14, 700 30 Ostrava - Zabieh, Ceska republika
tel.; +420 595 707 200, +420 595 707 242, e-mail: zamecnikova@tzus.cz, www.tzus.eu

Z

zkusebni laboratof ¢. 1018.3
akreditovana CIA podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018

€. 070-063103

o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znaéky B500SP

Vyrobce: Arcelor Mittal Warszava Sp z 0.0
Adresa: Ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa, Polsko
ICO: -
Objednavatel: Autorizovana osoba &. 204, TZUS Praha, s.p., - pobotka Ostrava
Adresa: U Studia 14, 700 30 Ostrava - Zabfeh
Zkusebni vzorek: Ocel pro vyztuz do betonu - ocel znacky B500SP v tygich
Zakazka; 2070080375
Poget stran protokolu v&etné strany titulni: 3 Pocet stran pfiloh: 0
Vypracoval:
Martin Gras‘nbal
u$ebni technik - specialista
> o/ /
Schvalil: B e A

Ing. Bohdana Zamec¢nikova
vedouci zku§ebny

Vytisk &..A

Pocet vytiskl: 3 Ostrava, dne 09. 10. 2023

razitko zkuebni isboratofe . 1018.3

Prohlageni: 1) Vysledky zkouSek v tomto protokolu uvedené se vztahuji pouze ke zkouSenému pfedmétu a nenahrazuji jiné dokumenty
2) Bez pisemného souhlasu zku8ebni laboratofe se nesmi protokol reprodukovat jinak nez cely.

Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s. p., Centraini laboratof

Nemanicka 441, 370 10 Ceské Budgjovice tel.: +420 387 023 211 www.tzus.eu

Bankovni spojeni: Komeréni banka, Praha 1 ¢ Gétu: 1501-931/0100 e-mail: pilarova@tzus.cz
Zapséno v obchodnim rejstiiku u Méstského soudu v Praze, oddil ALX, vioZka 711, IE0: 00015679, DIC: CZ00015679

Priloha 1 Protokolu o certifikaci ¢. 070-063104
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1. Udaje o vzorku

Cislo vzorku: VZ070230278
Vzorek: Ocel pro vyztuz do betonu - svafitelna betonarska ocel znatky B500SP
s Zebirky, vyrabéna spole¢nosti Arcelor Mittal Warszava Spz o.0.
Polsko.
« . & Tyce . X " Oznaceni Délka
Znacka oceli [mm] Cislo tavby | Poéet kusu Rady vzorki [mm]
10,0 250126 3 2 1,2;3 cca 1500
B500SP 16,0 250138 3 2 1,2, 3 cca 1500
25,0 250194 3 2 1,23 cca 1500
Tabulka &. 1: Pfehled dodanych vzorki
Datum dodani: 31. 5. 2023
Misto odbéru: Ve vyrobné
Meteda odbeéru: Nahodnym vybérem

Zplsob pfipravy vzorku:  Mechanickym délenim

Zpusob rovnani; -

Udaje o podminkach pfi odbéru, ptip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadéjiciho odbér
Jjsou uvedeny v zapisu o odbéru vzork(, ktery je ulozen ve zkusebné&. Vysledky zkousek se vztahuji ke
vzorku, jak byl pfijat.

2.  ZkuSebni metody

Identifikace zkuSebni metody

Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany
drat a drat pro vyztuZ do betonu
Ocel pro vyztuZ a predpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Tyge, valcovany
drat a drat pro vyztuZ do betonu
Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany
drat a drat pro vyztuz do betonu
Ocel pro vyziuz a pfedpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Tyée, vaicovany
drat a drat pro vyztuZ do betonu

Nézev zkuSebni metody

CSN EN ISO 15630-1,

Y Zkouska tahem
¢l 5

Stanovenf tvarové a
rozméroveé presnosti

CSN EN 1SO 15630-1,
kap. 10, 11, 12

CSN EN I1SO 15630-1,

kap. 7 Zkouska zpétnym ohybem

Zkouska Unavy za normaini
teploty

CSN EN ISO 15630-1,
kap. 8

Tabulka €. 2: Zkusebni metody

DoplInéni, odchylky nebo vylou€eni z normového postupu nebo pouZiti nenormovych metod: nebyly
uplatnény

3. Vysledky zkousek
Zkousky byly provedeny dne:
Misto provedeni zkousek: Laboratofe zkusebny Ostrava
Zkousku vykonal: Martin Grambal
Udaje o podminkach pfi provadéni zkouSky a o pouZittm zkudebnim vybaveni jsou uvedeny
v zaznamech o zkousce. Pouzité pfistroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrovany podle platného
planu zkusebny Ostrava.

02.-09. 10. 2023
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3.1 Zkouska tahem dle CSN EN ISO 15630-1, &L 5

Prufezova |Zakladni mechanické viastnosti " 3 3
Znacka C?s Cis. plocha mez kluzu | pevnost | taznost 2:;;: R:::;;ee:om
oceli vz. Aact AAn RaH Rm Agt
[mm] [mm?] | [%] [MPa] [MPa] [%] [-] [-]
1 79,3 | +1,1 512 627 11,8 1,22 1,02
10,0 2 79,2 | +0,9 520 631 12,0 1,21 1,04
3 793 | +1,0 507 628 12,4 1,24 1,01
1 2008 -0,1 541 655 11,9 1,21 1,08
B500SP 1 16,0 2 (201,0| 0,0 546 659 11,4 1,21 1,09
3 12008 00 535 650 8,8 1,21 1,07
1 48921 -0,4 546 671 8,9 1,23 1,09
250 2 |4888| -05 552 676 10,1 1,23 1,10
3 14896 -0,3 551 672 92 1,22 1,10

Poznamka: 1) Hodnoty meze kluzu Ren a pevnosti Ry, jsou vypoéteny pro jmenovitou prifezovou plochu
Volna délka zkusebniho télesa: 200mm - 250mm

Tabulka €. 3: Vysledky zkousky tahem

3.2 Stanoveni tvarové a rozmérové presnosti die CSN EN I1SO 15630-1, kap. 10, 11,12

Metrova Tvarova a rozmérova piesnost
Znaéka @ Cis.| hmotnost tvar a rozmisténi pfiénych zebirek [mm] vztazna
. ds ,- T = "

oceli VZ.| Mact AM, vy§ka ukoné.| Sifka | rozteé | plocha

[mm] [kg/im] | [%] am ava asa Je b c fr
110623 +09 | 088 | 0,73 | 0,70 | 6,43 | 1,00 6,9 0,071

100 | 2 [ 0622 | +08 | 0,88 | 0,79 | 0,71 | 6,36 | 1,00 6,9 0,075
310623 | +09 | 0,88 | 0,73 | 0,74 | 6,85 | 1,05 6,8 0,073

111576 | -02 127 | 119 | 126 | 853 | 1,70 | 10,1 0,084

B500SP | 16,0 | 2 | 1,578 | -0,1 122 | 119 | 113 | 760 | 180 | 10,1 0,082
3| 1577 | -0,2 123 | 1,20 | 1,17 | 846 | 1,70 | 10,0 0,083

13840 | -0,3 200 | 166 | 169 | 1769 | 200 | 156 0,072

250 ) 2 /3837 | -03 | 200 | 1,82 | 164 | 17,34 | 2,00 | 155 0,075
313843 | -02 200 | 1,73 | 163 | 16,75 | 1,95 | 154 0,074

Tabulka &. 4: Tvarova a rozmérova pfesnost

3.3 Zkouska zpétnym ohybem dle CSN EN 1SO 15630-1, kap. 7

Znaéka | @ ds Cislo Podminky zkousky . ]
. Starnut Vysledek ?
oceli |[mm]| tavby |vz.| pramér trnu/ tihel ohybu rnutl yslede
1 max. 5 ds / 90° / starnuti . \Y%
B500SP | 16,0 | 250138 > / zpét 200 100°C / 1hod / vzduch v

Poznamka: 2) V - vyhovuje (tj. bez znamek lomu a trhiin), N - nevyhovuje
Tabulka €. 5: Vysledky zkou$ky zpé&tnym ohybem

3.4 Zkouska Unavy za normalni teploty dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 8

Znaéka | @ ds Cislo Napéti [N/mm?] Rozkmit 20, | Frekvence Poéet
oceli |[mm]| tavby |vz. | doiniOmn | horni omax | [N/mm?] [Hz] cyklu n
1 150 300 150 83,2 > 2*108
00SP | 25,0 | 250194 !
BSOOSP | 25, 2 150 83,3 > 2*108
Tabulka ¢. 6: Vysledky zkousky Unavovych viastnost
Vizualné bylo zjisténo, Ze ocel pro vyztiz " 500SP je oznaéovana pomoci v jedné

Vyrobce ma znacku 1/42,



